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ABSTRAK

IVAN FALLAH MAULANA. Pengaruh Kecepatan Putaran Mesin Terhadap
Hasil Sambungan Las Pada Proses Pengelasan Friction Welding Paduan
Alumunium Seri 4000. Skripsi, Jakarta: Program Studi Pendidikan Teknik
Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Jakarta, 2015.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kecepatan putaran mesin yang
tepat pada proses pengelasan friction welding logam paduan alumunium seri 4000
terhadap kualitas sambungan las, dengan menggunakan uji tarik, uji kekerasan,
pengamatan struktur mikro. Penelitian ini dilakukan dengan memanfatkan putaran
mesin bubut sebagai sarana sumber gesekan untuk proses friction welding pada
logam paduan alumunium seri 4000.

Penelitian ini menggunakan metode eskperimen. Penelitian ini dilakukan
dengan cara menempelkan dua logam paduan alumunium seri 4000 yang terpisah
menjadi menyatu melalui teknik friction welding. Dimana putaran mesin bubut
digunakan sebagai sarana sumber gesekan dan hasil dari sambungan las,
kemudian di uji menggunakan uji tarik, uji kekerasan, dan pengamatan struktur
mikro.

Kesimpulan dari penelitian ini adalah spesimen yang memiliki tegangan
tarik tebesar dan nilai kekerasan tertinggi adalah spesimen dengan kecepatan
putaran mesin 2000 Rpm. Hal ini bisa dilihat dari nilai tegangan tarik (Tensile
Strength) 146 N/mmz?, dan memiliki nilai kekerasan Base Metal 67,5 VHN, HAZ
77,13 VHN, dan sambungan las 58,9 VHN. Spesimen yang memiliki tegangan
tarik terendah dan nilai kekerasan terendah adalah spesimen dengan kecepatan
putaran mesin 950 Rpm. Hal ini bisa dilihat dari nilai tegangan tarik (Tensile
Strength) 119 N/mmz2, dan memiliki nilai kekerasan Base Metal 61,03 VHN, HAZ
61,05 VHN, dan sambungan las 52,1 VHN. Spesimen dengan kecepatan putaran
mesin 1330 Rpm memiliki nilai tegangan tarik (Tensile Strength) 122 N/mm2, dan
memiliki nilai kekerasan Base Metal 66,7 VHN, HAZ 69,3 VHN, dan sambungan
las 54,4 VHN.
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