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ABSTRAK

Hamzah Abdullah. Skripsi: Sistem Otomasi Pada Rancangan Lifter conveyor
Dengan Scissor System Memakai Kontrol Pneumatik Sebagai Alat Transfer
Crossmember. Jakarta: Program Studi Pendidikan Teknik Mesin Jurusan

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Negeri Jakarta, 2017.

Pada penelitian ini membuat sebuah perencanaan proses otomasi Lifter
conveyor dengan scissors system. Peneliti memfokuskan pada perencanaan proses
otomasi lifter conveyor dengan scissors system sebagai alat transfer crossmember.

Metode yang digunakan adalah metode kajian pustaka yaitu penulis
melakukan studi literatur dari buku, jurnal dan sumber lain yang berhubungan
dengan perencanaan proses otomasi lifter conveyor. Metode eksperimen dilakukan
oleh penulis dengan pengujicobaan system pneumatik menggunakan software
“Festo Fluidsim”.

Hasil yang dicapai pada penelitian perencanaan proses otomasi /iffer
conveyor menggunakan software Festo Fluidsim bahwa rangkaian proses otomasi
lifter conveyor terdiri dari Silinder / Aktuator pneumatik, Speed control, Check
valve, Limit switch, dan Kompressor udara. Komponen yang digunakan dalam
perencanaan proses otomasi lifter conveyor ini menggunakan Silinder dengan
diameter bore size @ 80 mm dan panjang stroke 148 mm serta kompressor udara
dengan daya 2 pk dan tekanan 8 bar. Perencanaan proses otomasi ini sangat perlu
dilakukan sebelum memasuki tahap pembuatan alat yang sebenarnya. Hal tersebut
dilakukan agar tidak ada kesalahan dalam proses otomasi alat lifter conveyor
dengan scissors system.

Kata kunci: Lifter conveyor, Komponen Lifter conveyor, Hasil Perencanaan

Proses Otomasi Lifter conveyor.
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ABSTRACT
Hamzah Abdullah. Skripsi: Automation System on Lifter conveyor Design
with Scissors System Using Pneumatic Control as Crossmember Transfer
Instruments. Jakarta: Bachelor of Education of Mechanical Engineering,
Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering, State

University of Jakarta, 2017.

The purpose of this study, we try to planning an automation process of
lifter conveyor with scissor system. We focus to planning an automation process
of lifter conveyor with scissor system as crossmember transfer unit on Toyota
Fortuner.

The method used is literature review that researcher conduct literature
review from books, journals and other sources related to the planning of
automation process in lifter conveyor. Experiments method used by researcher is
pneumatic system trial used "Festo Fluidsim" software.

The results achieved in this research is the planning of automation
process in lifter conveyor using Festo Fluidsim software is the series of
automation process of lifter conveyor consists of Cylinders / Actuators, Speed
control, check valve, limit switch, and Compressor. The components used in the
automation process of lifter conveyor used cylinder with diameter of bore size o
80 mm and stroke length 148 mm as well as air compressor with 2 pk power and
pressure of 8 bar. This automation process planning is very necessary before
entering the manufacturing phase of the actual tool. This need to be done so there

will no mistakes in the automation process of lifter conveyor with scissors system.

Keyword: Lifter conveyor, Lifter conveyor components, Design result of

automation process on Lifter conveyor.
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