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Penelitan ini bertujuan mengendalikan waktu produksi Balok Girder dengan 

menggunakan metode CPM (Critical Paht Method) dan LoB (Line of Balance) guna 

mendapatkan jumlah produksi maksimal dengan penyesuaian waktu yang tepat.  

 

Penelitian ini menggunakan metode perhitungan dan pengelolaan data sekunder dan 

primer yang digambarkan pada grafik dan diagram. Studi kasus proyek pembangunan jalan 

layang LRT (Light Rail Transit), pada tempat produksi balok girder PT. Adhi Karya Pabrik 

Precast Sentul 

 

Dari hasil penelitian menunjukkan kemampuan produksi balok girder meningkat 

sebanyak 21 unit balok girder perbulan dengan kecepatan lintasan 59,4286 Unit per jam , balance 

delay          %, line efficiency 42,267 %, dengan waktu siklus yang digunakan sebanyak 68.5 

jam pada siklus pertama, 69 jam pada waktu siklus kedua, 69 jam pada waktu siklus ketiga, 69 

jam waktu siklus keempat dan memiliki waktu tunggu yang terjadi pada setiap pergantian siklus 

sebesar 1 jam. Sehingga hasil penelitian tersebut dapat dinyatakan bahwa terjadi percepatan 

produksi dengan menggunakan metode CPM (Critical Path Method) dan LoB (Line of Balance) 

sebesar 10 jam per bulan. 
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