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ABSTRAK

Anggie Octavian L. Ghufran. Perencanaan Fabrikasi Lifter Conveyor Dengan
Scissor System Sebagai Alat Transfer Crossmember. Skripsi. Jakarta:
Program Studi Pendidikan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Negeri Jakarta, Februari 2017.

Pada penelitian ini bertujuan membuat perencanaan fabrikasi lifter
conveyor dengan scissors system. Peneliti memfokuskan pada perencanaan
fabrikasi lifter conveyor dengan scissors system sebagai alat transfer
crossmember. Metode yang digunakan adalah metode kajian pustaka yaitu penulis
melakukan studi literatur dari buku, jurnal dan sumber lain yang berhubungan
dengan perencanaan fabrikasi lifter conveyor. Metode yang kedua yaitu metode
eksperimen dengan cara pembacaan gambar, penentuan alat/mesin yang
digunakan, menentukan perencanaan fabrikasi, dan pengujian mekanisme gerak
lifter conveyor. Hasil yang dicapai pada penelitian ini yaitu perencanaan fabrikasi
lifter conveyor menggunakan proses perencanaan pembuatan per-bagian. Bagian
utama pada perencanaan fabrikasi ini yaitu scissors system, cylinder pneumatic,
frame lifter conveyor bagian bawah, frame lifter conveyor bagian atas dan roller
conveyor. Alat-alat yang digunakan dalam perencanaan fabrikasi lifter conveyor
ini yaitu, mesin bubut, mesin frais, mesin gerinda potong, mesin bor saw, mesin
las dengan jenis las yang digunakan adalah las SMAW (las busur listrik) dan
elektroda yang digunakan adalah E6013. Kemudian untuk bahan (part) yang
diperlukan dalam perencanaan fabrikasi lifter conveyor adalah : 1) besi kanal
UNP, 2) besi hollow square, 3) besi hollow rectangular, 4) besi plat, 5) besi pipa,
6) besi siku, 7) poros, 8) bearing, 9) bushing, 10) ring, 11) snap ring, 12) mur dan
baut. Perencanaan fabrikasi ini sangat perlu dilakukan sebelum memasuki tahap
pembuatan alat yang sebenarnya. Hal tersebut dilakukan agar tidak ada kesalahan
dalam proses pembuatan alat lifter conveyor dengan scissors system.

Kata kunci: Perencanaan Fabrikasi, Bagian-Bagian Lifter Conveyor.



ABSTRACT

Anggie Octavian L. Ghufran. Fabrication Plan For Lifter Conveyor With
Scissors System As Crossmember Transfer Device. Skripsi. Jakarta: Program
Studi Pendidikan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Negeri
Jakarta, February 2017.

In this study aims to make planning the fabrication of conveyor lifter with
scissors system. Researchers focused on fabrication planning lifter with scissors
conveyor system as a means of transfer crossmember.The method used is the
method of literature review from the literature that authors of books, journals and
other sources related to the design fabrication Lifter conveyor. The second
method is the experimental method by means of reading the image, the
determination of equipment / machinery used, determine the planning of
fabrication, and testing of conveyor lifter motion mechanism. The results achieved
in this research is planning the fabrication of conveyor lifters use planning
process of making per-part. The main part in the planning of this fabrication,
namely scissors system, pneumatic cylinder, the bottom of the conveyor frame
lifter, lifter frame upper conveyor and roller conveyor. The tools used in planning
the fabrication of this conveyor lifter namely, lathes, milling machines, grinding
machines cutting, drilling machine saw, welding machines to weld types used
were SMAW (electric arc welding) and the electrode used is E6013. Then for
materials (part) that is needed in the planning of fabrication Lifter conveyor are:
1) the canal iron UNP, 2) hollow steel square, 3) hollow steel rectangular, 4) iron
plate, 5) iron pipe, 6) brackets, 7) shaft, 8) bearing, 9) bushing, 10) ring, 11) snap
ring, 12) nuts and bolts. Planning fabrication is very necessary before entering
the manufacturing phase of the actual tool. This is done so that there are no
errors in the manufacturing process tool with scissors lifter conveyor system.

Keywords: Planning Fabrication, Parts Lifter Conveyor.
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