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ABSTRAK 

3D printing adalah salah satu proses additive manufacturing, dengan konsep 

mengubah desain digital tiga dimensi dari CAD (Computer Aided Design) dan 

selanjutnya dicetak dengan menambahkan lapis demi lapis material hingga 

membentuk suatu produk padat tiga dimensi. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengetahui kekuatan tekan rata-rata dari spesimen hasil pencetakan 3D printing 

dengan menggunakan filamen ABS (acrylonitrile butadiene styrene) dan PLA 

(polyatic acid) dengan variasi ketebalan layer thickness 0.15 mm, 0.25 mm, dan 

0.35 mm. 

 
Metode penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode 

eksperimen dengan membuat beberapa variasi spesimen dari material ABS dan 

material PLA sesuai dengan standar ASTM D695 menggunakan mesin 3D printer 

dengan parameter layer thickness dan setelah itu dilakukan pengujian tekan untuk 

mengetahui kekuatan tekan dari benda hasil eksperimen. 

Berdasarkan data hasil pengujian yang telah didapatkan, spesimen yang 

dicetak menggunakan filamen polylatic acid (PLA) memiliki kekuatan tekan lebih 

besar dari spesimen yang dicetak menggunakan filament acrylonitrile butadine 

styrene (ABS) yang terdapat pada spesimen dengan layer thickness 0.15 mm 

sebesar 72.19 Mpa. Sedangkan untuk proses pencetakan yang efisien dari kedua 

filamen ada pada layer thickness 0.35 mm dengan waktu pencetakan selama 21.3 

menit. Jadi, penggunaan filamen polylatic acid (PLA) lebih efektif dibandingkan 

filamen acrylonitrile butadine styrene (ABS). 

Kata Kunci: 3D Printing, Layer Thickness, ABS, PLA, Uji Tekan. 
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ABSTRACT 

3D printing is one of the additive manufacturing processes, with the concept 

of changing the three-dimensional digital design of CAD (Computer Aided Design) 

and then printing by adding layer by layer of material to form a three-dimensional 

solid product. This study aims to determine the average compressive strength of 3D 

printing specimens using ABS (acrylonitrile butadiene styrene) and PLA (polyatic 

acid) filaments with variations in layer thicknesses of 0.15 mm, 0.25 mm, and 0.35 

mm. 

The research method used in this study is an experimental method by 

making several specimen variations of ABS material and PLA material in 

accordance with ASTM D695 standards using a 3D printer machine with layer 

thickness parameters and after that a press test is carried out to determine the 

compressive strength of the experimental object. 

Based on the test data that has been obtained, specimens printed using 

polylatic acid (PLA) filaments have a greater compressive strength than specimens 

printed using acrylonitrile butadine styrene (ABS) filaments found in specimens 

with a thickness layer of 0.15 mm of 72.19 Mpa. As for the efficient printing process 

of the two filaments, it is on a thickness layer of 0.35 mm with a printing time of 

21.3 minutes. So, the use of polylatic acid (PLA) filaments is more effective than 

acrylonitrile butadine styrene (ABS) filaments. 

 

Keywords: 3D Printing, Layer Thickness, ABS, PLA, Press Test. 
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