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ABSTRAK

Abdy Rahman Ristioko. Perancangan Struktur Rangka Mesin Las Potong Dengan
Sensor Pembaca Pola. Jakarta: Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas
Negeri Jakarta, 2015.

Penelitian ini bertujuan untuk merancang sebuah konstruksi mesin las
potong. Rancangan tersebut dianalisis dengan melihat nilai tegangan von mises,
faktor keamanan dan pergeseran material. Analisis tersebut menggunakan
perangkat lunak berbasis metode elemen hingga. Jenis simulasi yang dilakukan
adalah analisis linear statik dengan empat model/tahapan analisis. Model pertama
adalah model dengan beban terletak pada ujung rangka yang ada tumpuan, model
kedua adalah model dengan beban terletak pada seperempat dari panjang rangka,
model ketiga adalah model dengan beban terletak tengah rangka, dan model
keempat adalah model dengan beban terletak di ujung balok kantilever. Empat
model yang diberikan diasumsikan telah mewakili seluruh pergerakan mesin.
Elemen yang digunakan dalam metode tersebut adalah elemen tetrahedral dengan
jumlah elemen 190.974 dan jumlah nodes 355.541 . Hasil dari perancangan
rangka mesin las potong ini didapatkan tegangan von mises terbesar 71,19 MPa,
nilai faktor keamanan terendah sebesar 2,91 dan nilai pergeseran terbesar 0,9496

mm.

Kata kunci: Mesin Las, Metode Elemen Hingga, Stress Analysis
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