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ABSTRAK 

 

Tiga dimensi (3D) Printing fused deposition modeling (FDM) adalah salah 

satu proses additive manufacturing (AM) dengan konsep merubah desain digital 

tiga dimensi dari Computer Aided Design (CAD) dan kemudian mencetak lapis 

demi lapis material sampai membentuk suatu produk tiga dimensi dengan bentuk 

padat. Pada penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh suhu ruangan 

terhadap nilai kekuatan tekan hasil dari proses pencetakan 3D printer dengan  

bahan Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) menggunakan standar ASTM D695 

dengan variasi Suhu ruangan dengan suhu inlet 80°C, 100°C, dan juga heater off. 

Pada metode penelitian ini merupakan metode eksperimen dengan membuat 

beberapa variasi spesimen dari bahan Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) 

menggunakan 3D printer dengan menggunakan variasi suhu ruangan, setelah itu 

dilakukan pengujian struktur mikro dan dilakukan kekuatan tekan untuk 

mengetahui nilai kekuatan tekan dari hasil penelitian. Berdasarkan hasil 

penelitian, pengaruh dari  suhu ruangan mempengaruhi ikatan antar layer pada 

spesimen, spesimen yang menggunakan heater off menghasilkan suhu ruangan 

sebesar 36°C sememiliki nilai kekuatan tekan sebesar 27,065 MPa dan spesimen 

yang menggunakan suhu inlet 80°C mengahsilkan suhu ruangan sebesar 57°C 

memiliki nilai kekuatan tekan sebesar 26,709 MPa. Sedangkan hasil pada 

spesimen yang menggunakan suhu inlet 100°C mengahsilkan suhu ruangan 

sebesar 63°C memiliki nilai kekuatan tekan  sebesar 24,791 MPa. 

Kata Kunci: 3D Printing, Suhu Ruangan, ABS, Uji struktur mikro, Uji Tekan 
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ABSTRACT 

 

Three dimension (3D) Printing fused deposition modeling (FDM) is one 

of the additive manufacturing (AM) processes with the concept of changing the 

three-dimensional digital design of Computer Aided Design (CAD) and then 

printing layer by layer of material until it forms a three-dimensional product with 

a solid shape. This study aims to determine the effect of room temperature on the 

compressive strength value as a result of the 3D printer printing process with 

Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) material using ASTM D695 standard with 

room temperature variations with an inlet temperature of 80°C, 100°C, and also 

heater off. This research method is an experimental method by making several 

specimen variations from Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) material using a 

3D printer using room temperature variations, after which microstructure testing 

is carried out and compressive strength is carried out to determine the 

compressive strength value of the research results. Based on the results of the 

study, the influence of room temperature affects the bond between layers on the 

specimen, specimens using heater off produce a room temperature of 36°C with a 

compressive strength value of 27,065 MPa and specimens using an inlet 

temperature of 80°C produce a room temperature of 57°C have a compressive 

strength value of 26,709 MPa. Meanwhile, the results on specimens using an inlet 

temperature of 100°C resulted in a room temperature of 63°C having a 

compressive strength value of 24,791 MPa. 

 

Keywords: 3D Printing, Room Temperature, ABS, Microstructure test, Press Test 
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