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ABSTRAK 

 
Skripsi ini membahas penggunaan simulasi untuk menentukan tekanan optimum di 

suhu tertentu pada proses produksi injection molding, skripsi ini dilakukan 

dikarenakan untuk meminimalisir metode trial and error untuk mencari kombinasi 

dari variabel-variabel proses injection molding. Metode yang digunakan pada 

penelitian ini adalah metode eksperimen. Metode ini dilakukan dengan cara 

menggunakan variabel bebas kepada objek penelitian untuk mendapatkan akibat 

pada variabel terikat. Data yang diperoleh dari simulasi berbentuk tabel yang 

menjelaskan tekanan optimum yang dibutuhkan pada proses injeksi yang kemudian 

akan dianalisa dan ditarik kesimpulan. Hasil penelitian menunjukan tekanan yang 

terlalu kecil dapat menyebabkan kecacatan Short Shot, dan penggunaan tekanan 

yang mendekati tekanan optimum bisa menghasilkan benda yang sempurna tetapi 

membutuhkan waktu injeksi yang lebih lama. 

 

Kata Kunci: Simulasi, Tekanan Optimum, Injection Molding 
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ABSTRACT 

 
This thesis discusses the use of simulation to determine the optimum pressure at a 

certain temperature in the production process of injection molding, this thesis is 

made to minimize the trial-and-error method to find a combination of variables in 

the production process of injection molding. The method used in this study is the 

experimental method. This method is carried out by using independent variables to 

the research object to get the effect on the dependent variable. The data obtained 

from the simulation in the form of a table that describes the optimum pressure 

required in the injection process which will then be analyzed and conclusions 

drawn. he results showed that too little pressure can cause short Shot defects, and 

the use of pressure close to the optimum pressure can produce a perfect object but 

requires a longer injection time. 

 

Keywords: Simulation, Optimum Pressure, Injection Molding 
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