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ABSTRAK 

 

Tujuan dari perancangan mesin injeksi molding ini adalah untuk 

mengetahui cara merancang desain mesin injeksi, serta mengetahui bahan yang 

digunakan dalam proses produksi gelas plastik dan untuk mengetahui cara 

merancang dengan menggunakan software Autodesk inventor. Selain itu 

perancangan produk ini juga bertujuan untuk menghasilkan suatu produk yang 

mampu digunakan dalam kehidupan sehari-hari serta digunakan untuk media 

belajar mahasiswa. 

Konsep perancangan mesin injeksi molding ini adalah dengan 

menggunakan konsep kerja dari mesin injeksi molding yang sudah terlebih 

dahulu ada. Sehingga hasil produksi khususnya gelas plastik tidak mengalami 

banyak kendala. Serta menggunakan bantuan software Autodesk Inventor. 

Hasil perancangan ini adalah desain mesin injeksi molding plastik 

dengan menggunakan software Inventor. Dari hasil perancangan mesin yang 

telah dilakukan terdapat komponen-komponen utama penyusun alat ini, yaitu : 

Hopper, Nozzle, Barrel, Screw, Nonreturn Valve. 

Injeksi molding yang sedang dirancang ini menggunakan material 

plastik pp (polypropylene). Prosedur kerja dari pembuatan design adalah 

design produk (ukuran, volume, dan berat produk), cocokkan dengan 

spesifikasi mesin yang akan digunakan, design lengkap untuk pengerjaan, 

Analisa tegangan. 

 

Kata Kunci : Analisis tegangan, Injection Molding, Perancangan 
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ABSTRACT 

 
The purpose of designing this injection moulding machine is to find out 

howto design an injection machine design, as well as to know the materials used 

in the production process of plastic cups and to find out how to design using 

Autodesk inventor software. In addition, the design of this product also aims to 

produce a product that can be used in everyday life and is used for student 

learning media. 

The design concept of this injection moulding machine is to use the 

working concept of an existing injection moulding machine. So that the 

production results, especially plastic cups do not experience many obstacles. And 

use the help of Autodesk Inventor software. The result of this design is a plastic 

injection moulding machine design using Inventor software. From the results of 

the machine design that has been done, there are the main components that make 

up this tool, namely:Hopper, Nozzle, Barrel, Screw, Nonreturn Valve. 

The injection moulding that is being designed uses PP (polypropylene) 

plastic material. The working procedure of making the design is product design 

(size, volume, and product weight), match it to the specifications of the machine to 

be used, complete design for work, stress analysis. 

Keywords: Stress analysis, Injection Moulding, , Planning. 
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