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ABSTRAK

Proses ekstrusi pada filament ABS biasanya memiliki panas lebih dari
150°C, dan hanya pada jenis plastik tertentu yang akan diproses berdasarkan
temperatur melting atau suhu dimana material plastik dapat meleleh [1]. Untuk
mengetahui fenomena distribusi temperatur yang terjadi dan juga pengaruhnya
terhadap hasil filament maka penelitian ini bertujuan untuk menganalisa proses
distribusi temperatur panas dan kecepatan outlet filament pada rancangan mesin
Extruder Filament 3D dengan menggunakan simulasi Computational Fluid
Dynamics melalui software Ansys Academic Workbench 2022. Simulasi dilakukan
dengan dua simulasi yang berbeda yang akan menggunakan pemanasan dengan
variasi temperatur 195°C, 210°C, dan 225°C. Berdasarkan dari data hasil simulasi
bahwa temperatur pada sistem ekstrusi mengalami pemanasan dan pendistribusian
temperatur yang merata saat proses pencetakan karena menggunakan elemen
pemanas band-heater pada uji coba. Hal ini menghasilkan beberapa kesimpulan

temperatur yang sesuai untuk produk filament yaitu pada temperatur 210°C.

Kata kunci: Plastik, Ekstrusi, 3D Printing, CFD, Filamen, ABS, Ansys.
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ABSTRACT
Extrusion process on ABS filament usually has heat of more than 150°C, and only
certain types of plastic will be processed based on the melting temperature or the
temperature at which the plastic material can melt [1]. To find out the
temperature distribution phenomenon that occurs and also its effect on filament
yield, this study aims to analyze the distribution process of fluid flow and hot
barrel temperature in the 3D Extruder Filament machine design using
Computational Fluid Dynamics simulation through Ansys Academic Workbench
2022 software. The simulation is carried out using two different simulations that
will use heating with temperature variations of 195°C, 210°C, and 225°C. based
on the simulation results data that the temperature in the extrusion system
experiences heating and an even temperature distribution during the printing
process because it uses a band-heater heating element in the trial. This results in
several temperature conclusions suitable for the filament product is at

temperature 210°C.

Keywords :Plastic, Extruction, 3D Printing, CFD, Filament, ABS, Ansys.
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