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ABSTRAK 

Praktik pengelasan mempunyai potensi terjadinya kecelakaan kerja sehingga 

harus memperhatikan dari manajemen risiko dengan tujuan untuk meminimalisir 

terjadinya kecelakaan kerja sehingga suasana praktik pengelasan berjalan dengan 

suasana aman, sehat, dan nyaman. Peranan manajemen risiko untuk 

mengidentifikasi bahaya didalam lingkungan kerja termasuk pada kegiatan praktik 

pengelasan yang dilakukan dengan metode Job Safety Analysis (JSA) yang 

berkaitan dengan mahasiswa, tugas, alat dan lingkungan. 

Penelitian ini merupakan penelitian kualitatif. Teknik yang digunakan dalam 

pengumpulan data yaitu pengamatan lapangan, wawancara, dan analisis dokumen. 

Data yang dianalisis menghasilkan nilai risiko yang diperoleh dari hasil rating 

konsekuensi, paparan dan kemugkinan sehingga dapat dibandingkan dalam tahap 

penilaian tingkat risiko dalam bentuk skor. 

Berdasarkan hasil penelitian diketahui bahwa pada saat persiapan pengelasan 

terdapat 2 tingkat risiko yaitu tingkat low dan high, kemudian pada tahap 

pengelasan terdapat 3 tingkatan risiko yaitu low, moderate dan extreme, dan pada 

tahap penyelesaian pengelasan terdapat 2 tingkatan risiko, yaitu low dan high. 

Kesimpulan dari penelitian ini adalah Bahaya  yang  terindentifikasi  sejumlah  

15  bahaya  dengan  sumber  bahaya  terdiri  dari  3  jenis  kegiatan  diantaranya  

pada  jenis  tahapan  sebelum  pengelasan  diantaranya:  tergores  material,  tangan  

atau  jari  terjepit,  tersengat  arus  listrik, Tahapan  pengelasan:  terpapar  sinar  las,  

asap  hasil  dari  pengelasan,  percikan  api,  tangan  atau  jari  terpukul;  Tahapan  

sesudah  pengelasan:  tersengat  arus  listrik,  tangan  atau  jari  terjepit, penilaian  

risiko/bahaya  pada  kegiatan  pengelasan  mahasiswa  Universitas  Negeri  Jakarta,  

yaitu  ada  beberapa  tingkat  bahaya  ekstrim  sebanyak  1  bahaya,  tingkat  risiko  

tinggi  sebanyak  4  bahaya,  tingkat  risiko  sedang  sebanyak  1  bahaya  dan  

tingkat  risiko  rendah  sebanyak  9  bahaya, Pengendalian  bahaya  pada  kegiatan  

pengelasan  bertujuan  untuk  berfokus  pada  pengendalian  risiko  tinggi  hingga  

ekstrim,  sehingga  terjadinya  penurunan  tingkat  risiko  bahaya.  

Kata Kunci : JSA, K3, Risk Assessment 
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ABSTRACT 

The practice of welding has the potential for work accidents to occur, so it must 

pay attention to risk management with the aim of minimizing the occurrence of 

work accidents so that the atmosphere of welding practice runs in a safe, healthy 

and comfortable atmosphere. The role of risk management is to identify hazards in 

the work environment including in welding practice activities carried out using the 

Job Safety Analysis (JSA) method related to students, tasks, tools and the 

environment. 

This research is a qualitative research. The techniques used in data collection 

were field observations, interviews, and document analysis. The data analyzed 

produces a risk value obtained from the results of the rating of consequences, 

exposure and likelihood so that it can be compared in the risk level assessment stage 

in the form of a score. 

Based on the research results it is known that during the preparation for welding 

there are 2 levels of risk, namely low and high levels, then at the welding stage there 

are 3 levels of risk, namely low, moderate and extreme, and at the completion stage 

of welding there are 2 levels of risk, namely low and high. 

The conclusion of this study is that there are 15 identified hazards with a source 

of danger consisting of 3 types of activities including the types of stages before 

welding including: scratched material, pinched hands or fingers, electrocuted, 

Welding Stages: exposed to welding light, smoke from welding , sparks, hitting 

hands or fingers; Stages after welding: electric shock, pinched hands or fingers, 

risk/hazard assessment in welding activities of Jakarta State University students, 

namely there are several extreme hazard levels of 1 hazard, high risk levels of 4 

hazards, moderate risk levels of 1 hazard and low risk of 9 hazards. Hazard control 

in welding activities aims to focus on controlling high to extreme risks, resulting in 

a reduction in the level of hazard risk. 

Keywords: JSA, K3, Risk Assessment  
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