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ABSTRAK

Tujuan dari variasi waktu injeksi pada penelitian ini adalah untuk mengetahui cara
mengoprasikan mesin injection molding serta untuk mengetahui waktu optimal
pada pembuatan produk handle logico maximo box. Penelitian ini menggunakan
metode eksperimen, dengan melakukan percobaan pembutan produk secara
berkali—kali menggunakan setting parameter pressure, thermal, dan flux yang
konstan akan tetapi menggunakan parameter waktu injeksi (injection time) yang
bervariasi yaitu, 0.6 detik, 0.75 detik 0.9 detik, dan 1.5 detik untuk mengetahui
waktu injeksi yang lebih efektif dan tidak terdapat cacat produk. Semakin lama
waktu injeksi yang digunakan akan menghasilkan produk dengan potensi terjadinya
cacat short shot yang rendah. Akan tetapi parameter waktu injeksi juga tidak boleh
terlalu lama karena akan menyebabkan waktu produksi menjadi tidak efisien
ataupun memberikan kemungkinan terjadinya cacat lain seperti cacat flasing. Hasil
penelitian menunjukkan variasi waktu injeksi 0,6 detik dan 0,75 detik terjadi cacat
short shot. Kemudian pada variasi waktu injeksi 0,9 detik menghasilkan produk
tidak mengalami kecacatan. Namun pada variasi waktu injeksi 1,5 detik
menghasilkan produk yang mengalami cacat flashing.

Kata Kunci : Cacat Produk, Injection Molding, Injection Time.



ABSTRACT

The purpose of variations in injection time in this study is to find out how to operate
injection molding machines and to find out the optimal time for making product
handle logico maximo boxes. This study uses an experimental method, by
conducting product manufacturing experiments many times using the parameters
setting pressure, thermal, and flux which will be constant but using injection time
parameters that vary, namely, 0.6 seconds, 0.75 seconds, 0.9 seconds, and 1.5
seconds. seconds to determine a more effective injection time and no product
defects. The longer the injection time used will produce a product with a lower
potential for short shot defects. However, the injection time parameter should not
be too long because it will cause inefficient production time or allow other defects
such as flasing defects to occur. The results showed that variations in injection time
of 0.6 seconds and 0.75 seconds resulted in short shot defects. Then at the injection
time variation of 0.9 seconds the product does not experience defects. However, the

injection time variation of 1.5 seconds resulted in a product with flashing defects.
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