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ABSTRAK 

 

Pengaruh Jumlah Lapisan Pengelasan SMAW Terhadap Nilai Kekerasan Vickers, 

Korosi dan Struktur Makro Pada Baja Karbon Rendah Dengan Menggunakan 

Elektroda HV 450 

 

Alpi Cahyadi 

 

 
Penelitian ini membahas tentang pengaruh jumlah lapisan pengelasan SMAW 

terhadap nilai kekerasan Vickers, korosi, dan struktur makro pada baja karbon 

rendah dengan menggunakan elektroda HV 450. 

Dalam penelitian ini, baja karbon rendah dengan ketebalan 10 mm telah dilas 

dengan menggunakan elektroda HV 450 menggunakan teknik pengelasan SMAW 

dengan variasi jumlah lapisan pengelasan yaitu 1 lapis, 2 lapis, dan 3 lapis. Ketiga 

sampel variasi diuji dengan menggunakan metode uji kekerasan Vickers, uji korosi 

dengan elektrokimia dan metode mikroskop optik. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa jumlah lapisan pengelasan SMAW 

berpengaruh terhadap nilai kekerasan Vickers, tingkat korosi, dan struktur makro 

pada baja karbon rendah. Nilai kekerasan Vickers pada 1 lapis pengelasan lebih 

rendah dibandingkan 2 lapis dan 3 lapis, sedangkan tingkat korosi pada 3 lapis lebih 

rendah dibandingkan 1 lapis dan 2 lapis.  

 
 
Kata Kunci: Jumlah lapisan pengelasan SMAW, nilai kekerasan Vickers, tingkat 

korosi, struktur makro, baja karbon rendah, elektroda HV 450. 
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ABSTRACT 

 
 

This research discusses the effect of the number of SMAW welding layers on the 

Vickers hardness value, corrosion, and macro structure of low carbon steel using 

HV 450 electrode. 

In this research, low carbon steel with a thickness of 10 mm was welded using HV 

450 electrode using SMAW welding technique with a variation of the number of 

welding layers, namely 1 layer, 2 layers, and 3 layers. The three samples were 

tested using the Vickers hardness test method, electrochemical corrosion test, and 

optical microscope method. 

The results of the research show that the number of SMAW welding layers has an 

effect on the Vickers hardness value, corrosion level, and macro structure of low 

carbon steel. The Vickers hardness value in one welding layer is lower than two 

layers and three layers, while the corrosion level in three layers is lower than one 

layer and two layers. 

 

Keywords: Number of SMAW welding layers, Vickers hardness value, corrosion 

level, macro structure, low carbon steel, HV 450 electrode. 
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