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PENGARUH SUHU MOLD TERHADAP CACAT FLASH PRODUK
HANDLE BOX LOGICO MAXIMO PADA MESIN INJECTION MOLDING
BOY 50T2

Muhammad Fikri Abdillah Praditya Nugroho
Dr. Eng Agung Premono, M.T dan Dr. Eko Arif Syaefudin, S.T, M.T
ABSTRAK

Studi penelitian ini adalah kelanjutan dari studi penelitian sebelumnya.
Studi ini bertujuan untuk meminimalisir cacat flash yang dihasilkan pada produk
handle Box Logico Maximo pada mesin injection molding berjenis Boy 50T2,
penelitian ini bersolusi untuk mencari tau pengaruh suhu dan jenis air terhadap
produk yang dihasilkan. Adapun tujuan lainnya seperti memberikan informasi
kepada masyarakat ataupun operator dalam mengurangi cacat flash pada produk
yang dihasilkan di mesin injection molding berjenis Boy 50 T2 dan mempermudah
operator lain dalam menjalankan proses injeksi supaya produk yang dihasilkan
jauh lebih baik dari yang sebelumnya.

Studi penelitian ini menggunakan metode penelitian taguchi. Penelitian
menggunakan teknik metode taguchi bertujuan untuk menyelidiki bagaimana
variasi parameter yang berbeda mempengaruhi hasil dari setiap varian proses
kerja. Desain eksperimental yang menggunakan metode taguchi melibatkan
penggunaan susunan ortogonal untuk mengatur parameter yang mempengaruhi
proses dan parameter yang dipakai harus divariasikan. Menentukan tujuan,
parameter, melakukan percobaan dan menganalisi hasil dari percobaan
mempermudah seseorang untuk memcari sebab dan akibat dari setiap variasi
parameter.

Hasil dari penelitian sirkulasi air mold dengan menggunakan variasi
sirkulasi suhu dan jenis air seperti air suling suhu normal, air suling suhu dingin,
air coolant dan tanpa menggunakan sirkulasi yaitu air suling suhu dingin lebih
cocok digunakan untuk mengurangi cacat flash pada mesin injection molding ini.
Hasil analisis lain juga menggunakan sirkulai air suhu dingin membuat produk
yang dihasilkan lebih cerah dibanding menggunakan variasi yang lain, cacat
rongga udara juga terlihat lebih sedikit jika menggunakan sirkulasi air mold
dengan menggunakan jenis dan suhu air dingin. Disimpulkan bahwa solusi pada
cacat flash yang dihasilkan mesin injection molding ini adalah dengan
menggunakan sirkulasi jacket mold dengan jenis dan suhu air dingin.

Kata Kunci : Injection Molding, Flash, Sirkulasi Air
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EFFECT OF TEMPERATURE MOLD ON FLASH DEFECTS IN LOGICO
MAXIMO BOX HANDLE PRODUCTS ON INJECTION MOLDING
MACHINE

Muhammad Fikri Abdillah Praditya Nugroho
Dr. Eng Agung Premono, M.T and Dr. Eko Arif Syaefudin, S.T, M.T
ABSTRACT

This research study is a continuation of the previous research study. This
study aims to minimize flash defects produced on Logico Maximo box handle
products on injection molding machines of the Boy 50T2 type, this research
resolves to find out the effect of temperature and type of water on the products
produced. As for other objectives such as providing information to the public or
operators in reducing flash defects in products produced on injection molding
machines of the Boy 50 T2 type and making it easier for other operators to carry
out the injection process so that the products produced are much better than
before.

This research study utilizes the taguchi research method. Research using
the taguchi method technique aims to investigate how variations in different
parameters affect the outcome of any variant of the work process. Experimental
design using the taguchi method involves the use of orthogonal arrays to set
parameters that affect the process and the parameters used must be varied.
Defining the objectives, parameters, conducting the experiment and analyzing the
results of the experiment makes it easier for one to find the cause and effect of
each parameter variation.

The results of the research on mold water circulation using variations in
circulation temperature and type of water such as normal temperature distilled
water, cold temperature distilled water, coolant water and without using
circulation, namely cold temperature distilled water is more suitable for reducing
flash defects in this injection molding machine. Other analysis results also use
cold temperature water circulation to make the resulting product brighter than
using other variations, air cavity defects also look less if using mold water
circulation using cold water type and temperature. It is concluded that the
solution to flash defects produced by this injection molding machine is to use
circulating jacket mold with cold water type and temperature..

Keywords : Injection Molding, Flash, Water Circulation
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