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ABSTRAK 

Pertimbangan mendasar untuk meningkatkan hasil komposisi adalah dengan 

mengaplikasikan lapisan pelapis khusus pada bodi kendaraan. Selain memberikan 

perlindungan pada lapisan cat, fungsi clear coat juga memberikan efek kilap pada 

lapisan luar bodi kendaraan.Untuk menghasilkan lapisan clear coat berkualitas 

baik, perlu memperhatikan metode pengeringan yang digunakan. Penelitian ini 

bertujuan untuk menemukan variasi optimal dalam proses pengecatan, dengan 

menggunakan metode suhu pengeringan 29°C, 32°C, 35°C, 38°C, 41°C, 44°C, dan 

47°C serta waktu pengeringan 50 menit terhadap tingkat kekilapan, ketebalan dan 

kelekatan cat pada bodi kendaraan bermotor berbahan Acrylonitrile Butadiene 

Strene (ABS). Berdasarkan hasil pengujian variasi Pengeringan Terhadap Daya 

Kilap dibuktikan dengan sampel menggunakan suhu 38°C memiliki nilai kilap yang 

tertinggi 95,2 GU. Pengunaan variasi suhu juga berpengaruh pada ketebalan dan 

kelekatan cat dimana nilai tertinggi sampel menggunakan suhu 38°C memiliki 

ketebalan cat sebesar 124 µm dan kelekatan cat senilai 5B (0% tidak terkelupas). 

 

Kata Kunci: Variasi Suhu Pengeringan, Daya kilap, Ketebalan Dan daya lekat. 
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ABSTRACT 

A fundamental consideration to improve the composition results is to apply a 

special coating layer to the vehicle body. Apart from providing protection to the 

paint layer, the clear coat function also provides a shiny effect on the outer layer 

of the vehicle body. To produce a good quality clear coat layer, you need to pay 

attention to the drying method used. This research aims to find optimal variations 

in the painting process, using a drying temperature method of 29°C, 32°C, 35°C, 

38°C, 41°C, 44°C, and 47°C and a drying time of 50 minutes. the gloss level, 

thickness and stickiness of paint on motor vehicle bodies made from Acrylonitrile 

Butadiene Strene (ABS). Based on the results of testing variations in drying on gloss 

power, it was proven that samples using a temperature of 38°C had the highest 

gloss value of 95.2 GU. The use of temperature variations also affects the thickness 

and stickiness of the paint, where the highest value for the sample using a 

temperature of 38°C has a paint thickness of 124 µm and a paint stickiness of 5B 

(0% not peeling). 

Keywords: Variation of Drying Temperature, Glossy, Thickness, and Adhesion. 
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