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ABSTRAK 

Tujuan dilakukan penelitian ini adalah untuk mencari tahu pengaruh suhu heated 

chamber atau pemanasan suhu ruang pada mesin 3D printing terhadap nilai uji tekan. 

Penelitian ini dimulai dengan studi literatur dan tinjauan pustaka untuk memahami 

dasar teori serta penelitian terkait yang pernah dilakukan sebelumnya. Alat dan bahan 

penelitian ini menggunakan mesin 3D printing merk Creality Ender 5 Plus yang sudah 

di modifikasi dengan heated chamber atau pemanas ruang, serta filamen yang 

digunakan adalah Polylactic Acid (PLA). Desain spesimen dibuat sesuai dengan 

standar ASTM D695. Proses pencetakan dilakukan dengan mesin 3D printing 

menggunakan empat variasi suhu inlet yaitu 40°C, 55°C, 60°C, dan non heater. 

Berdasarkan hasil penelitian menunjukkan bahwa suhu inlet secara signifikan 

mempengaruhi kekuatan tekan produk, di mana suhu tertentu menghasilkan kekuatan 

maksimal. Nilai gaya luluh pada suhu non heater sebesar 4,51 kN. Nilai gaya luluh 

pada suhu 40°C sebesar 4,40 kN. Nilai gaya luluh pada suhu 55°C sebesar 4,07 kN. 

Dan nilai gaya luluh tertinggi terjadi pada suhu 60°C sebesar 5,01 kN. Nilai tegangan 

luluh pada suhu non heater adalah sebesar 94,02 MPa. Nilai tegangan luluh pada suhu 

40°C sebesar 91,80 MPa. Nilai tegangan luluh pada suhu 55°C sebesar 84,86 MPa. 

Sedangkan nilai tegangan luluh tertinggi terjadi pada suhu 60°C sebesar 104,38 MPa. 

Pengaruh temperatur heated chamber berdampak signifikan terhadap nilai gaya luluh 

(kN) dan tegangan luluh (MPa). 

Kata Kunci: 3D Printing, Polylactic Acid, Heated Chamber, Uji Tekan 
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ABSTRACT 

The purpose of this study is to determine the effect of temperature variations in a heated 

chamber or room heating on a 3D printing machine on the compressive test values. 

The research begins with a literature review to understand the theoretical basis and 

related previous studies. The tools and materials used in this study include a Creality 

Ender 5 Plus 3D printing machine that has been modified with a heated chamber, and 

the filament used is Polylactic Acid (PLA). The specimen design follows the ASTM 

D695 standard. The printing process is carried out using a 3D printing machine with 

four inlet temperature variations: 40°C, 55°C, 60°C, and non heater. The research 

results show that inlet temperature variations significantly affect the compressive 

strength of the product, with certain temperatures yielding maximum strength. The 

yield strength at the non heater temperature is 4.51 kN. The yield strength at 40°C is 

4.40 kN. The yield strength at 55°C is 4.07 kN. The highest yield strength occurs at 

60°C with a value of 5.01 kN. The yield stress at the non heater temperature is 94.02 

MPa. The yield stress at 40°C is 91.80 MPa. The yield stress at 55°C is 84.86 MPa. 

The highest yield stress occurs at 60°C with a value of 104.38 MPa. The effect of heated 

chamber temperature has a significant impact on the value of yield force (kN) and yield 

stress (MPa). 

Keywords: 3D Printing, Polylactic Acid, Heated Chamber, Compression Test  
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