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ABSTRAK

Pelaksanaan penelitian bertujuan untuk mengetahui pengaruh penambahan
zinc pada aluminium terhadap kekerasan dan struktur mikro menggunakan proses
homogenisasi. Sifat mekanis aluminium murni yang rendah mengharuskan proses
tambahan untuk meningkatkan kekuatannya. Variasi penambahan zinc pada
aluminium vyaitu 2%,5%, dan 10% yang dilebur pada suhu 800°C. Material yang
digunakan pada penelitian ini adalah aluminium ingot dan zinc metal powder.

Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah metode eksperimental.
Proses pengecoran menggunakan metode gravity casting untuk melebur
aluminium serta 3 variasi zinc sebagai unsur penambahnya yang dilanjutkan
dengan proses homogenisasi pada temperatur 400°C selama 2 jam. Pengujian
yang dilakukan pada hasil spesimen homogenisasi yaitu pengujian OES
menggunakan mesin Bruker QM4, uji struktur mikro menggunakan Microscope
Olympus BX41M, dan uji kekerasan vickers menggunakan FV300e Vickers
Hardness Tester.

Data yang dihasilkan pada penelitian pada uji OES menunjukkan
komposisi Aluminium (Raw Material), dan komposisi penambahan zinc. Hasil uji
kekerasan vickers menghasilkan rata-rata pada paduan Al-2%Zn sebesar 40,40
VHN, paduan Al-5%Zn sebesar 46,46 VHN, dan paduan Al-10%Zn sebesar 58,72
VHN. Hasil ini mengalami peningkatan dibandingkan nilai kekerasan aluminium
tanpa penambahan unsur zinc. Hasil pengujian struktur mikro pada semua
spesimen menghasilkan fasa yang terbentuk ialah a(Al), dan g(Zn). Hasil struktur
mikro terdapat perbedaan ukuran besar butir pada setiap spesimen dengan

perlakuan homogenisasi.

Kata Kunci: Aluminium, Homogenisasi, Kekerasan, Struktur Mikro, Zinc.
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ABSTRACT

The research aims to determine the effect of adding zinc to aluminum on
hardness and microstructure using a homogenization process. The low
mechanical properties of pure aluminum necessitate additional processing to
increase its strength. Variations in adding zinc to aluminum are 2%, 5% and 10%
which is melted at a temperature of 800°C. The materials used in this research
were aluminum ingots and zinc metal powder.

The method used in this research is an experimental method. The casting
process uses the gravity casting method to melt aluminum and a variety of zinc as
an additional element, followed by a homogenization process at a temperature of
400°C for 2 hours. The tests carried out on the homogenization specimen results
were OES testing using a Bruker QM4 machine, microstructure testing using an
Olympus BX41M Microscope, and Vickers hardness testing using the FV300e
Vickers Hardness Tester.

The data produced in research on the OES test shows the composition of
Aluminum (Raw Material), and the composition of added zinc. The Vickers
hardness test results produced an average of 40.40 VHN for the Al-2%Zn alloy,
46.46VHN for the Al-5%Zn alloy, and 58.72 VHN for the Al-10%Zn alloy. This
result has increased compared to the hardness value of aluminum without the
addition of zinc. The results of microstructure testing on all specimens resulted in
the phases formed being a(Al) and p(Zn). The microstructure results show

differences in grain size in each specimen with homogenization treatment.

Keywords: Aluminum, Hardness, Homogenization, Microstructure, Zinc.
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