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PENGARUH PARAMETER WAKTU PENDINGINAN TERHADAP
KECACATAN DAN KEKUATAN TEKAN PADA PRODUK HANDLE BOX
LOGICO MAXIMO

Nanang Alfian
Dr. Eng. Agung Premono, M.T. dan Dr. Siska Titik Dwiyati, M.T.
ABSTRAK

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh parameter waktu pendinginan
produk terhadap kecacatan pada produk yang dihasilkan serta pengaruh nilai kuat
tekan produk. Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimen, yaitu dengan
percobaan berulang kali dengan parameter injection dan suhu barrel tetap dengan
perlakuan pengaturan parameter waktu pendinginan yang bervariasi yaitu 5 detik,
10 detik, 15 detik, 20 detik, dan 25 detik untuk mengetahui waktu pendinginan yang
efektif guna mendapatkan hasil produk yang optimal. Dari hasil penelitian yang
telah dilakukan mendapatkan kesimpulan bahwa waktu pendinginan produk di
dalam mold berpengaruh pada dimensi produk, cacat flash yang dihasilkan dan kuat
tekan pada produk. Semakin lama waktu pendinginan maka akan berpengaruh pada
dimensi produk, bisa membesar dan juga bisa mengecil. Kemudian semakin lama
waktu pendinginan cacat flash yang timbul menjadi kecil tetapi nilai kuat tekan pada
produk mengalami penurunan. Parameter waktu pendinginan yang mendapatkan

hasil yang optimal yaitu pada 10 detik.

Kata Kunci : Injection Molding, Waktu Pendinginan, Cacat, Kuat Tekan
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EFFECT OF COOLING TIME PARAMETERS ON DEFECTS AND
COMPRESSIVE STRENGTH OF PRODUCTS HANDLE BOX LOGICO
MAXIMO

Nanang Alfian
Dr. Eng. Agung Premono, M.T. dan Siska Titik Dwiyati, S.Si., M.T.
ABSTRACT

This research was conducted to determine the effect of product cooling time
parameters on defects in the resulting product as well as the effect of the product's
compressive strength value. This research was carried out using an experimental
method, namely by repeatedly experimenting with parameters injection and
temperature barrel continue with the treatment of varying cooling time parameter
settings, namely 5 seconds, 10 seconds, 15 seconds, 20 seconds, and 25 seconds to
determine the cooling time effective way to obtain optimal product results. From
the results of the research that has been carried out, it is concluded that the product
cooling time inside mold effect on product dimensions, defects flash produced and
the compressive strength of the product. The longer the cooling time, the more it
will affect the dimensions of the product, it can get bigger and smaller. Then the
longer the cooling time of the defect flash which arises becomes small but the
compressive strength value of the product decreases. The cooling time parameter

that obtains optimal results is 10 seconds.

Keywords : Injection Molding, Cooling Time, Defects, Compressive Strength
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