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ABSTRAK 

 

Pelapisan nikel (Ni) banyak digunakan di dunia industri untuk melapisi 

material logam dan meningkatkan kekerasan, ketahanan aus, dan ketahanan korosi 

logam. Pada pelapisan logam menggunakan barrel, pore size barrel akan memberi 

dampak  terhadap lapisan, penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh 

variasi pore size Ø 3 mm, 4 mm dan 5 mm dengan kecepatan 10 rpm dalam proses 

elektroplating aluminium yang akan menggunakan larutan elektrolit nikel sulfat 

NiSO4.  

Pada metode ini menggunakan metode eksperimen yang digunakan dengan 

variasi pore size Ø 3 mm, 4 mm, dan 5 mm dengan kecepatan 10 rpm selama 1 jam 

dengan menggunakan arus 300 mA , pada eksperimen ini menggunakan katoda Ni 

serta aluminium Al yang digunakan sebagai anoda dengan konsentrasi larutan 

elektrolit NiSO4 0,5 Molar. Setelah itu akan dilakukan perhitungan laju deposisi, 

perhitungan ketebalan lapisan untuk mengetahui pengaruh setelah melakukan 

variasi diameter pore size barrel. 

Berdasarkan hasil penelitian bahwa variasi pada lubang diameter barrel 

berdampak mempengaruhi hasil terhadap pelapisan Ni pada diameter pore size Ø 5 

mm cenderung menghasilkan lapisan yang lebih tinggi sehingga berpengaruh pada 

laju deposisi dan ketebalan lapisan dibandingkan pada Ø 3 mm yang lebih rendah. 

Pada hasil perhitungan laju deposisi pada pore size Ø 3 memiliki hasil nilai 0,003 

μm/jam dan pada pore size Ø 5 mm memiliki hasil nilai laju deposisi 0,006 μm/jam. 

Pada ketebalan lapisan  hasil yang didapat juga sama pada laju deposisi dikarenakan 

waktu proses elektroplating ini pada laju deposisi dan ketebalan lapisan 

menggunakan waktu 1 jam proses elektroplating, hal ini dapat disimpulkan 

hubungan antara laju deposisi dan ketebalan lapisan menunjukkan bahwa variasi 

diameter pore size barrel Ø 3 mm, 4 mm dan 5 mm proses pelapisan menggunakan 

Ni berpengaruh pada laju deposisi dan ketebalan lapisan. 

Kata Kunci : Suhu Air, Kosentrasi Larutan, Anoda dan Katoda, Pelapisan Logam, 

Larutan Elektrolit. 
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ABSTRACT 

 

Nickel (Ni) coatings are widely used in the industrial world to coat metal 

materials to increase the metal's hardness, wear resistance and corrosion 

resistance. This research aims to determine the effect of variations in pore sizes of 

Ø 3 mm, 4 mm and 5 mm at a speed of 10 rpm in the electroplating process of 

aluminum which will be coated with nickel sulfate with a concentration of 0.5 molar. 

in this method, an experimental method is used with variations in pore sizes 

of Ø 3 mm, 4 mm and 5 mm at a speed of 10 rpm for 1 hour using a current of 300 

mA, in this experiment a Ni cathode is used and Al aluminum is used as an anode 

with a NiSO4 electrolyte solution concentration of 0, 5 Molar. After that, deposition 

rate calculations will be carried out, layer thickness calculations will be carried 

out to determine the effect after varying the pore size barrel diameter. 

Based on the research results, variations in the barrel hole diameter have 

an impact on the results of Ni coating at a pore size diameter of Ø 5 which tends to 

produce a higher layer so that it affects the deposition rate and layer thickness 

compared to the lower Ø 3. In the calculation results, the deposition rate at pore 

size Ø 3 has an average value of 0,003 μm/hour and at pore size Ø 5 the average 

deposition rate value is 0,006 μm/hour. In the layer thickness, the results obtained 

are also the same in the deposition rate due to the electroplating process time. The 

deposition rate and layer thickness use 1 hour of electroplating process. It can be 

concluded that the relationship between the deposition rate and layer thickness 

shows that the variation in barrel pore size diameter is Ø 3 mm, 4 mm. and 5 mm 

the coating process using Ni has an effect on the deposition rate and layer thickness. 

Keywords: Water Temperature, Solution Concentration, Anode and Cathode, Metal 

Coating, Electrolyte Solution. 
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