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PENGARUH VARIASI KOMPOSISI CAT TERHADAP
KARAKTERISTIK COATING

Usamah Ahmad Maulana

Dosen Pembimbing: Dr. Ferry Budhi, M.T., M.Si dan Drs.
Syamsuir, M.T

ABSTRAK

Baja ringan memiliki sifat kuat dan juga dapat digunakan dalam berbagai
macam bidang industri. Baja SPCC memiliki kualitas yang lebih baik dari segi
permukaan tetapi kekurangan dari baja ini yaitu sifat korosi. Upaya pencegahan
dari korosi yaitu dengan pelapisan cat primer. Cat primer yang digunakan adalah
polyurethane karena memiliki karakteristik anti gores, tahan lama, tidak mudah
berjamur dan juga memiliki daya kilap tinggi. Cat polyurethane dibentuk melalui
reaksi kimia antara polysocyanate dengan alkohol. Penelitian ini dilakukan untuk
mengetahui pengaruh penambahan komposisi cat primer pada karakteristik
lapisan cat (coating) menggunakan cat polyurethane terhadap ketebalan lapisan
cat, daya lekat lekat cat dan juga melakukan pengujian bending untuk mengetahui
keretakan pada hasil lapisan cat. Pada penelitian ini komposisi yang digunakan
adalah cat, hardener, dan thinner dengan tiga variasi menggunakan perbandingan
5:1:2, 6:1:2, dan 7:1:2 dengan pengeringan pada suhu ruang antara 25-30°C
selama 12 jam. Hasil yang diperoleh setelah pengujian menunjukkan hanya sedikit
perbedaan yang didapatkan dari 3 variasi. Pada pengujian ketebalan hasil
ketebalan tertinggi terdapat pada variasi 7:1:2 dengan nilai rata-rata ketebalan 62
um. Pada pengujian daya lekat pada variasi 5:1:2 mendapatkan grade 5B,
sedangkan 6:1:2 dan 7:1:2 mendapatkan hasil grade 4B dengan adanya cat yang
terkelupas kurang dari 5% Pada hasil pengujian bending untuk 3 variasi yang di

uji mendapatkan hasil yang sama dengan tidak adanya keretakan pada lapisan cat.

Kata Kunci: baja SPCC, cat polyurethane, pengujian ketebalan.

vii



THE EFFECT OF PAINT COMPOSITION VARIATIONS ON
COATING CHARACTERISTICS

Usamah Ahmad Maulana

Supervisors: Dr. Ferry Budhi, M.T., M.Si and Drs. Syamsuir, M. T

ABSTRACT

Lightweight steel is strong and can be used in various fields of industry.
SPCC steel has better surface quality, but its drawback is its susceptibility to
corrosion. To prevent corrosion, a primer coating is applied. The primer used is
polyurethane because it is scratch-resistant, durable, mold-resistant, and has a
high gloss finish. Polyurethane paint is formed through a chemical reaction
between polyisocyanate and alcohol. This research was conducted to determine
the effect of varying primer compositions on the characteristics of the
polyurethane coating, including coating thickness, adhesion, and to perform
bending tests to observe cracks in the coating layer. The composition used in this
study includes paint, hardener, and thinner with three variations in the ratios of
5:1:2, 6:1:2, and 7:1:2, with drying at room temperature between 25-30°C for 12
hours. The results showed only slight differences among the three variations. The
highest thickness was observed in the 7:1:2 variation, with an average thickness
of 62 microns. In the adhesion test, variation 5:1:2 achieved a grade of 5B, while
the 6:1:2 and 7:1:2 variations received a grade of 4B, with less than 5% paint
peeling. In the bending test results for the three variations tested, the outcomes
were consistent, with no cracks observed in the paint layer.Adhesion testing
showed that the 6:1:2 and 7:1:2 variations achieved a grade of 4B, with less than
5% of the paint peeling off. The bending test results for all three variations were

identical, showing no cracks in the coating layer.

Keywords: Polyurethane paint, SPCC steel, thickness testing.
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