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ABSTRAK

Elektroplating merupakan suatu proses pelapisan logam yang menggunakan
arus listrik dan senyawa tertentu sebagai larutan elektrolit untuk memindahkan
partikel logam pelapis ke material proses pelapisan. Pada alat sebelumnya memiliki
kelemahan dari jarak alas magnet dengan elektrolit. Selain itu alat tersebut masih 5
lubang magnet dan setiap lubang memiliki 1 buah magnet. Kemudian alat tersebut
beroperasi di kecepatan yang tinggi 0, 500, dan 800 rpm. Untuk itu akan dibuat alat
dengan jumlah magnet yang lebih banyak serta kecepatan yang lebih rendah.

Pada proses rancang bangun ini langkah pertama adalah penentuan sketsa,
penentuan jarak dari alas magnet dengan elektrolit, kemudian penambahan pada
jumlah magnet yang sebelumnya hanya memiliki 1 buah di setiap lubangnya
menjadi 3 tumpuk magnet di setiap lubangnya, kemudian memakai motor direct
current (DC) yang kecepatannya 0-250 rpm, dalam pembuatan komponen seperti
alas magnet menggunakan mesin 3D printer ender 5 pro, dan juga perancangan
setiap komponen. Dari hasil rancang bangun magnet putar memiliki panjang 200
mm, lebar 200 mm, dan tinggi 300 mm, Selanjutnya mendesain perangkat
elektroplating berbasis magnet neodymium tersebut untuk alas magnet yang di
mana berdiameter 110 mm, tebal 15 mm, dan memiliki 6 lubang yang memiliki
kedalaman 9,4 mm.

Dari hasil pengukuran yang dilakukan ketika alat sudah jadi, didapat hasil
bahwa dari proses pengukuran kecepatan putaran maksimum menggunakan
tachometer, kecepatan maksimumnya 148 rpm. Sedangkan dari hasil pengukuran
medan magnet menggunakan gauss meter dengan magnet kutub selatan 215,3 G
atau 21,53 MT, dan kutub utara 252,2 G atau 25,22 MT. Pada penelitian ini hasil
simulasi dan hasil perhitungan manual mendapatkan hasil yang sama secara
kecepatan angular yaitu 125,4, 1295,4 dan 1448 deg/s. Pada hasil simulasi power
consumption mendapatkan hasil 0,002 watt, 0,016 watt dan 0,004 watt dan hasil
perhitungan secara manual mendapatkan hasil 0,004 watt/s, 0,048 watt/s dan 0,18

watt/s.

Kata Kunci: Alat Bantu, Desain, Pelapisan Logam, Pengukuran
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ABSTRACT

Electroplating is a metal coating process that uses an electric current and
certain compounds as an electrolyte solution to transfer coating metal particles to
the coating process material. The previous tool has the disadvantage of the distance
between the magnetic base and the electrolyte. In addition, the tool still has 5
magnetic holes and each hole has 1 magnet. Then the tool operates at high speeds
of 0, 500, and 800 rpm. For this reason, tools with a greater number of magnets
and lower speeds will be made.

In this design process, the first step is to determine the sketch, determine the
distance from the magnetic base to the electrolyte, then add to the number of
magnets that previously only had 1 piece in each hole to 3 stacks of magnets in each
hole, then use a direct current (DC) motor whose speed is 0-250 rpm, in the
manufacture of components such as magnetic bases using a 3D printer ender 5 pro
machine, and also the design of each component. From the design of the rotary
magnet has a length of 200 mm, a width of 200 mm, and a height of 300 mm, then
the design of the neodymium-based magnet-based electroplating device for the
magnetic base which is 110 mm in diameter, 15 mm thick, and has 6 holes that have
a depth of 9.4 mm.

From the results of the measurements made when the tool was finished, it
was obtained that from the process of measuring the maximum rotation speed using
a tachometer, the maximum speed was 148 rpm. Meanwhile, from the results of the
magnetic field measurement, a gauss meter was used with a south pole magnet of
215.3 G or 21.53 MT, and the north pole of 252.2 G or 25.22 MT. In this study, the
simulation results and manual calculation results obtained the same results in
angular speed, namely 125.4, 1295.4 and 1448 deg/s. In the power consumption
simulation results, the results were 0.002, 0.016 and 0.004 watts and the results of

manual calculations obtained results of 0.004, 0.048 and 0.18 watts/s.

Keywords: Assistive Tools, Design, Metal Plating, Measurement
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