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ABSTRAK 

Aluminium merupakan unsur logam yang banyak digunakan dalam 

berbagai bidang di industri, diantaranya yaitu industri transportasi, industri 

pabrikasi, dan juga industri manufaktur. Tujuan penelitian ini adalah untuk 

menyelidiki pengaruh dari penambahan unsur magnesium (Mg) terhadap kekerasan 

dan struktur mikro pada aluminium (Al) dengan komposisi Al + dengan variasi 

penambahan (2Mg, 5Mg, dan 10Mg) melalui proses Homogenisasi. 

Proses pengecoran dilakukan menggunakan metode pengecoran gravitasi 

dengan temperatur suhu 800oC lalu selanjutnya dilakukan proses homogenisasi 

dengan temperatur suhu 400oC dan waktu penahanan selama 2 jam. Spesimen yang 

sudah dilakukan homogenisasi selanjutnya dilakukan pengujian OES, kekerasan 

vickers, dan juga struktur mikro. 

Adapun pengaruh dari penambahan unsur Magnesium dengan variasi 2wt%, 

5wt%, dan 10wt% terhadap Aluminium dapat dilihat dari analisa pengujian 

kekerasan vickers yaitu nilai kekerasan pada raw material alumunium sebesar 36,06 

VHN, paduan Al-2Mg sebesar 40,98 VHN, paduan Al-5Mg sebesar 52,62 VHN, 

dan paduan Al-10Mg sebesar 58,58 VHN. Dan juga dari hasil pengujian struktur 

mikro menunjukkan bahwa semakin banyak penambahan unsur magnesium pada 

aluminium maka ukuran butirnya semakin mengecil dan terbentuknya fasa α-Al 

dan β-Mg. 

Kata Kunci: Aluminium, Homogenisasi, Kekerasan Vickers, Magnesium, Struktur 

Mikro 
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ABSTRACT 

 

Aluminum is a metal element widely used in various fields in industry, 

including transportation, manufacturing, and manufacturing industries. The 

purpose of this study was to investigate the effect of the addition of magnesium (Mg) 

on the hardness and microstructure of aluminum (Al) with Al + composition with 

alloy variations (2Mg, 5Mg, and 10Mg) through the homogenization process. 

The casting process is done using the gravity casting method with a 

temperature of 800oC and then the homogenization process with a temperature of 

400oC and a holding time of 2 hours. The homogenized specimens were then 

subjected to OES, Vickers hardness, and microstructure testing. 

As for the effect of the addition of Magnesium elements with variations of 2 

wt%, 5 wt%, and 10 wt% to Aluminum can be seen from the analysis of vickers 

hardness testing, namely the value of hardness in raw aluminum material of 36,06 

VHN, Al-2Mg alloy of 40,98 VHN, Al-5Mg alloy of 52,62 VHN, and Al-10Mg alloy 

of 58,58 VHN. And also from the results of microstructure testing shows that the 

more the addition of magnesium elements in aluminum, the smaller the grain size 

and the formation of α-Al and β-Mg phases. 

Keyword: Aluminum, Homogenization, Magnesium, Microstructure, Vickers 

Hardness  
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