
 

 
 

SKRIPSI SARJANA TERAPAN 

 

ANALISIS PENGARUH TEMPERATUR CETAKAN SAMPAH 

PLASTIK HDPE (HIGH DENSITY POLYETHYLENE) 

TERHADAP KEKUATAN TARIK 

 

 

 

 

 

DISUSUN OLEH: 

ALFI DIFANZA 

(1505520020) 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNOLOGI REKAYASA MANUFAKTUR 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS NEGERI JAKARTA 

2024



 

ii 
 

LEMBAR PENGESAHAN  

  



 

iii 
 

HALAMAN PENGESAHAN SARJANA TERAPAN 

  



 

iv 
 

LEMBAR PERNYATAAN 

  



 

v 
 

LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI 

KARYA ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS 

  



 

vi 
 

KATA PENGANTAR 

 

 Penulis mengucapkan puji syukur kepada Allah SWT atas rahmat, hidayah, 

dan karunia-Nya, serta shalawat dan salam kepada Nabi Muhammad SAW, yang 

memungkinkan penulis menyelesaikan skripsi berjudul “Analisis Pengaruh 

Temperatur Cetakan Sampah Plastik HDPE (HIGH DENSITY POLYETHYLENE) 

Terhadap Kekuatan Tarik” dengan baik. Skripsi ini merupakan salah satu syarat 

untuk meraih gelar Sarjana Terapan dalam Program Studi Teknologi Rekayasa 

Manufaktur, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Jakarta. 

Penulis menyadari bahwa penyelesaian skripsi ini tidak mungkin dilakukan 

tanpa bantuan dan dukungan dari banyak pihak. Dengan penuh rasa hormat dan 

rendah hati, penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya 

kepada: 

1. Bapak Dr. Eko Arif Saefuddin, M.T. sebagai Dosen Pembimbing I yang 

telah memberikan arahan, bimbingan yang baik, dan semangat kepada 

penulis sehingga dapat menyelesaikan skripsi ini. 

2. Bapak Ahmad Kholil, M.T. sebagai Dosen Pembimbing II yang telah 

memberikan arahan, bimbingan yang baik, dan dukungan kepada penulis 

dalam menyelesaikan skripsi ini. 

3. Bapak Dr. Wardoyo, M.T. sebagai Koordinator Program Studi Teknologi 

Rekayasa Manufaktur, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Jakarta. 

4. Ibu Dr. Dyah Arum Wulandari, M.T. sebagai Pembimbing Akademik yang 

telah memberikan dukungan selama masa perkuliahan. 

5. Semua Dosen, Staf Tata Usaha, dan Staf Laboratorium Program Studi 

Teknologi Rekayasa Manufaktur yang telah memberikan arahan dan bantuan 

baik secara langsung maupun tidak langsung. 

6. Kedua orang tua penulis yang telah memberikan dukungan moral, materi, 

dan doa untuk kelancaran penyelesaian skripsi ini. 

7. Semua teman-teman di Teknologi Rekayasa Manufaktur UNJ, terutama 

angkatan 2020, yang telah memberikan semangat dan dukungan. 

8. Semua pihak yang telah berkontribusi dalam proses pengerjaan skripsi ini 

yang tidak dapat disebutkan satu per satu. 



 

vii 
 

Penulis menyadari adanya kekurangan dalam penyusunan skripsi ini, sehingga 

penulis mengharapkan kritik dan saran yang konstruktif untuk perbaikan di masa 

mendatang. Semoga skripsi ini dapat memberikan kontribusi positif dan 

bermanfaat baik bagi penulis maupun bagi masyarakat luas.. 

       Jakarta, Juni 2024 

 

 

       Alfi Difanza 

       NIM.1505520020 

  



 

viii 
 

ABSTRAK 

 

 Sampah plastik merupakan masalah global yang kompleks dan memerlukan 

solusi inovatif untuk mengurangi dampak lingkungannya. Plastik, yang terbagi 

menjadi beberapa jenis seperti PETE, HDPE, dan lainnya. Penelitian ini bertujuan 

menganalisis pengaruh variasi suhu cetakan terhadap kekuatan tarik produk plastik 

daur ulang, khususnya HDPE, menggunakan mesin press plastik. Metode penelitian 

yang digunakan adalah eksperimental kuantitatif dengan variasi suhu cetakan 

110°C, 120°C, dan 130°C. Hasil penelitian menunjukkan bahwa suhu optimal 

untuk pembentukan HDPE adalah 130°C. Kekuatan tarik maksimum rata-rata 

tertinggi dicapai pada suhu 130°C sebesar 1821,8 N, sedangkan suhu 110°C 

menghasilkan kekuatan tarik terendah sebesar 1602,3 N. Dengan pemahaman ini, 

pengaturan suhu yang tepat dapat meningkatkan kualitas produk daur ulang plastik. 

 

Kata Kunci: Cetakan, Daur Ulang, Kekuatan Tarik, Plastik 
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ABSTRACT 

 

 Plastic waste is a complex global problem and requires innovative solutions 

to reduce its environmental impact. Plastic, which is divided into several types such 

as PETE, HDPE, and others. This research aims to analyze the effect of variations 

in mold temperature on the tensile strength of recycled plastic products, especially 

HDPE, using a plastic press machine. The research method used is quantitative 

experimental with variations in mold temperature of 110°C, 120°C and 130°C. The 

research results show that the optimal temperature for HDPE formation is 130°C. 

The highest average maximum tensile strength was achieved at a temperature of 

120°C of 1821,8 N, while a temperature of 130°C produced the lowest tensile 

strength of 1602,3 N. With this understanding, setting the right temperature can 

improve the quality of plastic recycled products. 
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