
 

i 
 

SKRIPSI SARJANA TERAPAN 

ANALISIS PRODUKTIVITAS ALAT BERAT RTG PADA PELAKSANAAN 

KEGIATAN DELIVERY DI LAPANGAN TPS (TEMPAT PENUMPUKAN 

SEMENTARA) PT. MULTI TERMINAL INDONESIA MENGGUNAKAN 

METODE OEE  (OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENES) 

 

 

 

TAUFIQ ADHI NUGROHO 

1511520051 

 

 

PROGRAM STUDI 

MANAJEMEN PELABUHAN DAN LOGISTIK MARITIM 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS NEGERI JAKARTA 









 

iv 
 

KATA PENGANTAR 

 

Assalamualaikum warahmatullahi wabarakatuh Puja dan Puji syukur senantiasa 

dipanjatkan kepada tuhan semesta alam Allah SWT yang telah memberikan Rahmat 

dan Kasih Sayang-Nya sehingga dapat menyelesaikan penulisan skripsi ini. 

Penyusunan skripsi ini dilakukan dalam rangka memenuhi salah satu syarat 

kelulusan kuliah pada Program Studi Sarjana Terapan Manajemen Pelabuhan dan 

Logistik Maritim Fakultas Teknik di Universitas Negeri Jakarta. Dan Alhamdulilah 

berkat doa dan bantuan orang orang terdekat sehingga penulis dapat 

menyelesaikannya. 

Untuk itu penulis mengucapkan terimakasih kepada :  

1. Orang tua dan Kakak Tercinta (Mamah Nur , Nurul Syafitri Utami, M. Alfi 

Fadhilah), yang selalu menyayangi, mendoakan dan juga mendukung 

Penyelesaian Penelitian ini hingga selesai. 

2. Bapak Vivian Karim Ladesi S,T.,M.T. selaku kepala Program Studi Sarjana 

Terapan Manajemen Pelabuhan dan Logistik Maritim. 

3. Bapak Dr. Winoto Hadi S.T, M.T selaku dosen pembimbing pertama yang 

telah membantu memberikan bimbingan,dukungan,ilmu dan arahannya. 

4. Ibu Siti Sahara S.Pd, M.Pd. selaku dosen pembimbing yang telah membantu 

memberikan bimbingann, dukungan, ilmu dan arahannya kepada penulis 

dan juga selaku dosen Kelompok Ilmu Bidang yang telah menyetujui judul 

skripsi  

5. Teman – teman seperjuangan di Progam Studi Manajemen Pelabuhan dan 

Logistik Mairitim Angkatan 2020. 

Skripsi ini tentunya masih terdapat kekurangan, baik itu dalam penulisan dan 

informasi yang dilaporkan. Demikian penulis mengucapkan terimakasih atas 

perhatiannya semoga skripsi ini dapat memberi banyak manfaat bagi semua. 

 Jakarta, 14 juli 2024 

Taufiq Adhi Nugroho 

1511520051 

Stamp



 
 

v 
 

ABSTRAK  

 Masalah yang seringkali muncul pada RTG yang dioperasikan yakni 

komponen mengalami kegagalan fungsi oleh karena itu dibutuhkan Perhitungan 

kuantitatif yang ditampilkan sebagai penentu interval perawatan optimal. Dari 

pengamatan yang diperoleh dapat dideskripsikan terkait komponen kritis yang 

diprioritaskan perawatannya pada RTG (Rubber Tyred Gantry) yakni kegagalan 

fungsi Twist Lock dalam Spreader.  

 Pada saat RTG di PT Multi Terminal dioperasikan tekadang komponen 

tersebut gagal. Penelitian ini menggunakan metode OEE (Overall Equipment 

Effectivenes) dengan pendekatan metode kuantitatif deskriptif. metode ini untuk 

menghitung nilai ketersediaan alat, kinerja alat dan juga rata-rata kualitas dari alat 

tersebut. Hasil Perhitungan Availibility Alat RTG yaitu 98,33%, Nilai Performance 

84,90%, dan nilai Rate of quality alat yaitu sebesar 100%. 

 Nilai tersebut diambil dari waktu kerja perbulan yaitu sebesar 8.400 menit 

dan total waktu breakdown sebesar total sebesar 700 menit. Berdasarkan 

perhitungan yang mengacu pada metode OEE. Nilai rata-rata availability RTG di 

PT MTI selama 5 bulan periode adalah sebesar 98 % dimana sudah sangat 

memenuhi standart dunia menurut JIPM, dengan waktu operasi selama 8.400 menit 

atau setara dengan 140 jam per-bulan. Nilai rata – rata Performance yang 

didapatkan RTG selama periode 5 bulan adalah sebesar 84%. 

Kata Kunci : Alat Berat, Metode OEE, Produktivitas 
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ABSTRACT 

 The problem that often arises in operated RTGs is that components 

malfunction, therefore it is necessary to calculate the quantity displayed to 

determine the optimal maintenance interval. From the observations obtained, it can 

be described regarding critical components that are prioritized for maintenance on 

the RTG, namely the failure of the Twist Lock function in the Spreader.  

 When the RTG at PT Multi Terminal is operating, sometimes these 

components fail. This research uses the OEE (Overall Equipment Effectiveness) 

method with a quantitative descriptive method approach. This method is used to 

calculate the value of tool availability, tool Performance and also the average 

quality of the tool. The calculation results for the Availability of the RTG Tool are 

98.33%, the Performance Value is 84.90%, and the Rate of Quality value of the tool 

is 100%.  

 This value is taken from the monthly working time, which is 8,400 minutes 

and the total breakdown time is 700 minutes. Based on calculations that refer to the 

OEE method. The average value of RTG availability at PT MTI over a 5 month 

period was 98% which already meets world standards according to JIPM, with an 

operating time of 8,400 minutes or the equivalent of 140 hours per month. The 

average Performance value obtained by RTG over a 5 month period was 84%. 

Keywords: Heavy Equipment, OEE Method, Productivity 
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