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“Pengaruh Variasi Suhu Barelll Proses  Injection Moulding Pada 

Pembuatan Komponen Menggunakan Bahan Plastik 

Low Density Poly-ethylen (LDPE)” 

Agung Setiawan 

Dr. Eng. Agung Premono, M.T.  Dr. Eko Arif Syaefudin, M.T. 

 

ABSTRAK 
 

Masalah pokok dalam penelitian ini adalah bagaimana variasi suhu barell 

pada proses injection moulding mempengaruhi kualitas produk. Tujuan penelitian 

ini adalah untuk menganalisa pengaruh variasi suhu barell proses injection 

moulding menggunakan bahan LDPE (low density poly-ethylene). Metode 

penelitian yang digunakan adalah eksperimen dengan memvariasikan suhu barell 

dengan suhu 160℃, 180℃, 200℃, 220℃, 225℃ dengan tekanan injeksi 65 bar 

serta waktu injeksi 6 detik. Setelah dilakukan penelitian, penulis mendapati bahwa 

setiap parameter suhu barell mempengaruhi kualitas produk. Hasil data yang 

didapat yaitu pada suhu 160℃ terdapat cacat produk bubble. Suhu 180℃ tidak 

terdapat cacat pada produk. Suhu 200℃ terdapat cacat produk sink mark. Suhu 

220℃ terdapat cacat produk sink mark dan flash, Suhu 225℃ terdapat cacat produk 

sink mark dan flash. Berdasarkan hasil penelitian menunjukkan bahwa temperatur 

barell mempengaruhi kualitas produk, suhu barell 180℃ adalah suhu barell yang 

paling optimal diantara variasi suhu yang lain. 
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“The Effect of Barrel Temperature Variation in Injection 

Molding Process on Component Manufacturing Using  

Low Density Polyethylene (LDPE) Plastic Materials" 

Agung Setiawan 

Dr. Eng. Agung Premono, M.T.  Dr. Eko Arif Syaefudin, M.T. 

ABSTRACT 

The main problem in this study is how the variation in barrel temperature 

in the injection molding process affects product quality. The purpose of this study 

is to analyze the effect of temperature variations in the barrel of the injection 

molding process using LDPE (low density poly-ethylene) material. The research 

method used is an experiment by varying the temperature of the barrel with a 

temperature of 160°C, 180°C, 200°C, 220°C, 225°C with an injection pressure of 

65 bar and an injection time of 6 seconds. After conducting research, the authors 

found that each barrel temperature parameter affects the quality of the product. 

The results of the data obtained were that at a temperature of 160°C there was a 

defect in the bubble product. Temperature 180°C there are no defects in the 

product. Temperature 200°C there is a defect of the sink mark product. 

Temperature 220°C there are defects in sink mark and flash products, Temperature 

225°C there are defects in sink mark and flash products. Based on the results of the 

study showing that the barrel temperature affects the quality of the product, the 

barrel temperature of 180°C is the most optim barrel temperature. 
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