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PENGARUH VARIASI TEKANAN INJEKSI PROSES 

INJECTION MOULDING PADA PEMBUATAN  

KOMPONEN MENGGUNAKAN BAHAN  

PLASTIK LDPE (LOW DENSITY POLY-ETHYLENE) 

Idham Mahesa 

Dr. Eng. Agung Premono, M.T. dan Dr. Eko Arif Syaefudin, M.T.  

ABSTRAK 

Plastik merupakan bahan yang banyak digunakan dalam berbagai produk 

sehari-hari karena sifatnya yang mudah dibentuk, kuat, ringan, dan tahan lama. 

Salah satu teknik yang digunakan untuk memproduksi barang dari plastik adalah 

proses injection moulding. Namun, dalam proses ini, cacat produk sering terjadi, 

yang dapat mempengaruhi kualitas dan efisiensi produksi. Penelitian ini bertujuan 

untuk menganalisis pengaruh variasi tekanan injeksi terhadap kualitas produk 

plastik LDPE (Low-Density Polyethylene) dalam pembuatan komponen dengan 

kode produk Cap 67, serta menemukan tekanan injeksi optimal yang dapat 

menghasilkan produk tanpa cacat. Metode yang digunakan adalah eksperimen 

dengan variasi tekanan injeksi pada 30 bar, 50 bar, 65 bar, 70 bar, dan 90 bar. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa pada tekanan 30 bar, ditemukan cacat produk 

berupa sink mark, pada tekanan 50 bar terjadi cacat short shot, dan pada tekanan 65 

bar tidak ditemukan cacat sama sekali, sehingga tekanan 65 bar dianggap sebagai 

tekanan optimal. Sedangkan pada tekanan 70 bar dan 90 bar, terjadi cacat produk 

berupa flashing yang disebabkan oleh tekanan injeksi yang melebihi batas optimal. 

Oleh karena itu, tekanan injeksi 65 bar dapat dianggap sebagai parameter optimal 

untuk menghasilkan produk tanpa cacat dalam proses injection moulding plastik 

LDPE. 
 

 

Kata Kunci : plastik LDPE, injection moulding, tekanan injeksi, cacat produk, 

eksperimen. 



 

 

ix  

THE EFFECT OF INJECTION PRESSURE VARIATIONS IN 

INJECTION MOULDING PROCESS ON THE 

MANUFACTURING OF COMPONENTS USING LDPE  

(LOW DENSITY POLY-ETHYLENE) PLASTIC MATERIALS 

Idham Mahesa 

Dr. Eng. Agung Premono, M.T. dan Dr. Eko Arif Syaefudin, M.T.  

ABSTRACT 

Plastic is a material widely used in various everyday products due to its 

properties of being easy to shape, strong, lightweight, and durable. One of the 

techniques used to produce plastic goods is the injection moulding process. 

However, defects in the products often occur during this process, which can affect 

the quality and efficiency of production. This study aims to analyze the impact of 

varying injection pressure on the quality of LDPE (Low-Density Polyethylene) 

plastic products in the production of components with the product code Cap 67, as 

well as to determine the optimal injection pressure that results in defect-free 

products. The method used is an experiment with varying injection pressures at 30 

bar, 50 bar, 65 bar, 70 bar, and 90 bar. The results show that at 30 bar, a product 

defect in the form of a sink mark was found, at 50 bar a short shot defect occurred, 

and at 65 bar, no defects were observed, making 65 bar the optimal pressure. At 70 

bar and 90 bar, flashing defects were observed, caused by the injection pressure 

exceeding the optimal limit. Therefore, an injection pressure of 65 bar is considered 

the optimal parameter for producing defect-free products in the injection moulding 

process of LDPE plastic. 

 

 

Key Words: LDPE plastic, injection moulding, injection pressure, product defects, 

experiment. 
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