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ABSTRAK 

 

 
Manufaktur merupakan kata yang berasal dari bahasa Latin, yang memiliki arti 

yaitu proses merubah bahan baku menjadi suatu produk. Mesin Bubut merupakan 

suatu Mesin perkakas yang digunakan untuk memotong benda dengan cara diputar. 

Jig dan fixture adalah alat bantu produksi yang digunakan pada proses manufaktur, 

sehingga dapat menghasilkan duplikasi part yang akurat. Pada alat jig dan fixture 

diperlukan pengujian, pengujian dilakukan untuk mengetahui fungsi-fungsi alat 

yang telah direncanakan bekerja dengan baik atau tidak. 

Metodologi uji coba produk ini terdiri dari beberapa tahapan. Metodologi uji coba 

produk ini terdiri dari beberapa tahapan. Proses uji coba dimulai dari, pemilihan 

alat dan bahan yang akan digunakan. Dalam hal ini, alat yang menjadi fokus utama 

adalah jig dan fixture yang akan diuji pada proses bubut. Setelah alat dan bahan 

terpilih, peneliti merancang percobaan yang sesuai untuk menguji kinerja jig dan 

fixture dalam proses pembuatan roda gigi. Percobaan dirancang dengan 

memperhatikan faktor-faktor yang relevan, seperti kecepatan pemotongan, 

kecepatan dalam membongkar dan memasang benda kerja, dan penyimpangan 

kedalaman potong. 

Hasil pengujian ini menunjukan waktu membongkar dan memasang benda kerja 

dengan waktu yang didapatkan selama 5 detik, pada waktu yang dihasilkan dalam 

memproses benda kerja dalam proses nya dengan jumlah gigi Z= 13 membutuhkan 

waktu selama 4 menit, kemudian penyimpangan kedalaman potong yang dihasilkan 

sebesar 6 % dan 4% dengan proses pemotongan roda gigi menggunakan modul 2. 

Kata kunci: jig dan fixture, kinerja, manufaktur, pembuatan roda gigi 
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ABSTRACT 

 

 
Manufacturing is a word derived from Latin, which means the process of changing 

raw materials into a product. A lathe is a machine tool used to cut objects by 

rotating them. Jigs and fixtures are production aids used in the manufacturing 

process, so that they can produce accurate part duplication. Testing is required for 

jigs and fixtures, testing is carried out to determine whether the planned tool 

functions work well or not. 

The product trial methodology consists of several stages. The product trial 

methodology consists of several stages. The trial process begins with the selection 

of tools and materials to be used. In this case, the tools that are the main focus are 

the jig and fixture that will be tested in the lathe process. After the tools and 

materials are selected, the researcher designs an appropriate experiment to test the 

performance of the jig and fixture in the gear manufacturing process. The 

experiment is designed by considering relevant factors, such as cutting speed, speed 

in dismantling and installing the workpiece, and cutting depth deviation. 

The results of this test show the time to uncover and install the workpiece with the 

time obtained for 5 seconds, at the time produced in processing the workpiece in 

the process with the number of teeth Z = 13 takes 4 minutes, then the deviation of 

the resulting cutting depth is 6% and 4% with the gear cutting process using module 

2. 

Keywords: gear manufacturing, jigs and fixtures, manufacturing, performance 

manufacturing. 
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