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ABSTRAK 

Penggunaan alat bantu yang tepat penting untuk meningkatkan efisiensi dan 

produktivitas dalam proses pemesinan yang memerlukan pembentukan segi 

beraturan dalam jumlah besar. Pelaksaaan penelitian bertujuan untuk mengetahui 

proses perancangan pembuatan alat dividing head hobbing pada mesin drill milling 

dan proses pembuatan tool holding agar bisa menahan dan mengarahkan pahat 

dengan lebih presisi. 

Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah pengembangan produk. 

Proses pembuatan komponen menggunakan mesin CNC menggunakan bahan baja 

S45C dan pelat SS400. Pengujian yang dilakukan pada hasil spesimen roda gigi 

menggunakan alat dividing head hobbing otomasi. 

Data yang didapatkan pada pengujian dividing head menghasilkan waktu 41 

detik dan 29 detik dengan bahan nilon otomasi. Hasil pengujian bahan roda gigi 

nilon manual menunjukkan waktu 9 menit 21 detik dan 6 menit 46 detik. Pada 

pengujian otomasi dengan bahan alumunium dural 6061 menghasilkan waktu 1 

menit 55 detik. Pada pengujian manual dengan bahan alumunium dural 6061 

menghasilkan waktu 6 menit 33 detik. 

Kata Kunci: Dividing head, drill milling, hobbing. 
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ABSTRACT 

The use of appropriate tools is important to increase efficiency and 

productivity in machining processes that require the formation of large numbers of 

regular facets. The research aims to determine the design process for making 

dividing head hobbing tools on drill milling machines and the process of making 

tool holding so that it can hold and direct the chisel with more precision. 

The method used in this research is product development. The component 

manufacturing process uses a CNC machine using S45C steel and SS400 plates. 

Tests were carried out on the gear specimen results using an automated dividing 

head hobbing tool. 

The data obtained from the dividing head test resulted in a time of 41 

seconds and 29 seconds with automated nylon material. The results of manual nylon 

gear material testing showed a time of 9 minutes 21 seconds and 6 minutes 46 

seconds. In automation testing with 6061 dural aluminum material, the results were 

1 minute 55 seconds. Manual testing with 6061 dural aluminum material resulted 

in a time of 6 minutes 33 seconds. 

Keywords: Dividing head, drill milling, hobbing. 
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