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ABSTRAK 

Saat ini, industri manufaktur menargetkan produksi produk berkualitas 

tinggi dengan waktu dan biaya minimal. Untuk mencapai tingkat kualitas tersebut, 

diperlukan dukungan dari proses pemesinan yang menggunakan kontrol otomatis 

atau elektris untuk mengatur gerakannya. Maka dari itu, dibutuhkan jig and fixture 

yang bertujuan untuk mengendalikan posisi, orientasi, dan gerakan objek kerja 

selama proses manufaktur, yang secara signifikan meningkatkan efisiensi dan 

standar kualitas produksi.  

Metode yang digunakan dalam pengembangan produk ini mencakup 

beberapa tahap yang telah diadaptasi untuk memastikan kelancaran dan 

keberhasilan proses pembuatan alat ini, seperti mengidentifikasi kebutuhan secara 

menyeluruh, menentukan spesifikasi, perancangan dan analisis. Konsep yang 

terpilih kemudian akan menjadi dasar untuk pengembangan selanjutnya untuk 

mendapatkan hasil dari aspek desain, fungsional dan kualitas.  

Hasil yang diperoleh dari simulasi Stress Analysis menunjukkan bahwa alat 

Jig and Fixture yang dibuat ini dapat menerima beban mulai dari 0 hingga 700 kg. 

Keberhasilan alat dalam pengujian ini bukan hanya soal mendapatkan hasil yang 

presisi, tetapi juga tentang proses pembelajaran dan perbaikan berkelanjutan untuk 

mencapai kesempurnaan. Kesabaran, ketelitian, dan komitmen terhadap kualitas 

adalah kunci utama dalam menghasilkan roda gigi yang berkualitas tinggi dan 

sesuai dengan harapan.  

Kata Kunci : Efisiensi, Jig and Fixture, Mesin Bubut, Rancang Bangun, Roda 

Gigi. 
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ABSTRACT 

Currently, the manufacturing industry targets the production of high-quality 

products with minimal time and cost. To achieve this level of quality, machining 

processes that use automatic or electronic controls to manage movement are 

essential. Therefore, jig and fixture systems are needed to control the position, 

orientation, and movement of workpieces during manufacturing processes, 

significantly enhancing production efficiency and quality standards.  

The method used in this product development involves several stages 

adapted to ensure the smoothness and success of the tool-making process, including 

thorough needs identification, specification determination, design, and analysis. 

The selected concept then serves as the foundation for further development to 

achieve results in terms of design, functionality, and quality. 

The results obtained from the Stress Analysis simulation indicate that the 

designed Jig and Fixture can withstand loads ranging from 0 to 700 kg. The success 

of this tool in testing is not solely about achieving precise results but also about the 

process of learning and continuous improvement toward perfection. Patience, 

precision, and a commitment to quality are the key factors in producing high-

quality gears that meet expectations. 

Keywords : Design and Development, Efficiency, Gear, Jig and Fixture, Lathe 

Machine. 
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