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ABSTRAK
Pengembangan Teknologi Manufaktur, termasuk dalam bidang mesin
bubut terus mengalami kemajuan yang signifikan untuk memenuhi kebutuhan
industri yang semakin kompleks. Salah satu tantangan utama adalah menciptakan
inovasi vang fleksibel dan efisien. seperti segi enam bagian dalam yang digunakan

pada komponen penting seperti baut berlubang segi enam pada kaliper motor.

Penelitian 1m bertujuan untuk mengkaji secara mendalam pengaruh
perlakuan panas terhadap karakteristik pahat potong Hexagonal. Secara spesifik,
penelitian ini akan mengidentifikasi bagaimana variasi perlakuan panas dapat
mengubah dimensi, kekerasan. kekuatan dan stabilitas pahat potong Hexagonal.
Selain itu, penclitian ini juga bertujuan untuk mengoptimalkan parameter
perlakuan panas vang paling efektif dalam meningkatkan kinerja. ketahanan aus,
serta memperpanjang masa pakai pahat potong Hexagonal, Terakhir, penelitian
mni akan memvalidasikan akurasi dan keandalan metode pengujian kekerasan

menggunakan metode Vickers pada pahat potong Hexagonal.

Penilitian ini menggunakan metode eksperimetal dengan perlakuan panas
pada suhu 727°C, 827°C, dan 927°C, Setiap perlakuan panas ditkuti dengan
pengukuran kekerasan dengan beban 3 Kgf menggunakan metode Vickers. Hasil
penelitian imi menunjukan bahwa peningkatan suhu perlakuan panas sccara
signifikan meninkatkan kekerasan pahat potong Hexagonal, dengan nilai tertinggi
dicapai pada suhu 927°C., mencapai rentang 604,1 [ickers. Hal ini menunjukan
bahwa parameter perlakuan panas vang dioptimalkan mampu meningkatkan
kinerja dan ketahanan pemotong secara keseluruhan. Selain itu, validasi uji
kekerasan Fickers membuktikan bahwa metode ini dapat memberikan kontribusi
signifikan dalam pengembangan teknik perlakuan panas yang lebih efektif untuk
meningkatkan kualitas dan ketahanan pahat potong Hexagonal dalam aplikasi

indusiri.

Kata Kunci : Mesin bubut, perlakuan panas, pahat potong hexagonal, pengujian

Vickers, pengukuran kekerasan.
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ABSTRACT

The development of manufacturing technology, including in the field of
lathes, continues to experience significant progress to meet increasingly complex
industrial needs. One of the main challenges is creating flexible and efficient
innovation. such as the inner hexagon which is used in important components

such as hexagon hole bolts in motorbike calipers,

This research aims to examine in depth the effect of heat treatment on the
characteristics of hexagonal citting tools. Specifically, this research will identify
how variations in heat treatment can change the dimensions, hardness, strength
and stability of Hexagonal curtting tools. Apart from that, this research also aims
o optimize the most effective heat treatment parameters n improving
performance, wear resistance, and extending the service life of Hexagonal cutting
tools. Finally, this research will validate the accuracy and reliability of the

hardness testing method using the Vickers method on Hexagonal cutting tools.

This research uses an experimenial meihod with heat treaimeni ai
temperatures of 727°C, 827°C and 927°C. Each heat treatment is followed by
hardness measurements with a load of 5 Kgf using the Vickers method. The results
of this research show that increasing the heat treatment temperature sienificantly
increases the hardness of Hexagonal cuiting tools, with the highest value achieved
at a temperature of 927°C, reaching the 604.1 Vickers vange. This shows that
aptimized heat treatment parameters can improve overall cutter performance and
durabilitv. In addition, validation of the Vickers hardness test proves that this
method can make a significant contribution in the development of more effective
heat treatment technigues to improve the guality and durability of Hexagonal

cutting tools in industrial applications,

Kevwords: havdness measurement, heat treamment, hexagonal cutting tool, Lathe,

Vickers testing
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