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ABSTRAK

Penelitian ini menggunakan literatur terkini dalam bidang teknik mesin dan
rekayasa untuk menghasilkan solusi yang inovatif dan efektif untuk meningkatkan
kinerja arbor dan cutter hobbing pada mesin drill milling. Oleh karena itu,
penelitian tentang desain arbor dan cutter hobbing dengan modul 1,5 mm dan 2 mm
pada mesin drill milling sangat penting. Tujuan dari desain ini adalah untuk
meningkatkan efisiensi proses pembuatan gigi, mengurangi waktu produksi dan
menghasilkan kualitas produk yang lebih baik.

Metode yang dilakukan penulis adalah melakukan analisis menyeluruh
terhadap arbor dan cutter hobbing yang akan dirancang dengan menilai Kinerja
sebelumnya serta menemukan masalah yang berpengaruh terhadap kualitas produk.
Langkah berikutnya penulis mengembangkan ide baru untuk arbor dan cutter,
dengan mempertimbangkan berbagai aspek seperti dimensi, geometri, material dan
karateristik tambahan.

Hasil yang diperoleh pada pengujian arbor dan cutter dapat mengurangi
waktu produksi 5 kali lebih cepat dibanding dari desain sebelumnya. Hasil simulasi
menunjukan bahwa beban yang dapat diterima oleh arbor dan cutter mulai dari O
hingga 550 kg. Pada pengujian rata-rata kedalaman potong mendapatkan hasil yang
baik dengan penyimpangan tidak lebih dari 0,1 mm sehingga hasil yang diciptakan
oleh arbor dan cutter pada penelitian ini menciptakan produk yang sangat presisi.
Kata kunci : Arbor, Cutter Hobbing, Drill Milling, Efisiensi Produksi, Modul
Gigi.
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ABSTRACT

This research uses the latest literature in the field of mechanical engineering
and engineering to produce innovative and effective solutions to improve the
performance of arbor and cutter hobbing on drill milling machines. Therefore,
research on designing arbor and cutter hobbing with 1.5 mm and 2 mm modules on
drill milling machines is very important. The goal of this design is to increase the
efficiency of the gear manufacturing process, reduce production time and produce
better product quality.

The method used by the author is to carry out a thorough analysis of the
hobbing arbor and cutter which will be designed by assessing previous performance
and finding problems that affect product quality. The next step is for the author to
develop new ideas for arbors and cutters, taking into account various aspects such
as dimensions, geometry, materials and additional characteristics.

The results obtained from arbor and cutter testing can reduce production 5
times faster compared to the previous design. The simulation results show that the
load that can be accepted by the arbor and cutter ranges from 0 to 550 kg. In testing
the average depth of cut, good results were obtained with a deviation of no more
than 0.1 mm so that the results created by the arbor and cutter in this study created
a very precise product.

Keywords: Arbor, Cutter Hobbing, Drill Milling, Gear Module, Production
Efficiency.
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