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ANALISIS JUMLAH LAYER PENGECATAN DENGAN CLEAR COAT 

TERHADAP DAYA LEKAT, KETEBALAN DAN KEKILAPAN CAT PADA 

PLAT BESI 0.8 MM DENGAN JARAK PENYEMPROTAN 16 CM UNTUK 

APLIKASI BODY MOBIL  

KENNEDY BENYAMIN YOHANES  

Teknologi Rekayasa Manufaktur, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Jakarta 

ABSTRAK 

Bisnis mobil bekas semakin berkembang pesat di Indonesia, yang dapat 

dilihat dari banyaknya iklan mobil bekas yang tersebar di berbagai situs 

marketplace otomotif. Peluang usaha ini banyak diminati oleh pebisnis besar 

maupun kecil, karena tingginya permintaan dari masyarakat Indonesia, serta potensi 

keuntungan yang menjanjikan. Untuk meningkatkan harga jual mobil bekas, 

perbaikan menjadi langkah penting. Proses perbaikan atau refurbishment work 

untuk mobil bekas sering dilakukan oleh pelaku bisnis jual beli mobil bekas, 

perbaikan pada warna kendaraan menjadi hal yang umum dan berpengaruh 

terhadap penjualan mobil bekas. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi pengaruh variasi jumlah layer 

clear coat terhadap daya lekat, ketebalan dan kekilapan cat pada plat besi berukuran 

0,8 mm dengan jarak penyemprotan tetap 16cm yang digunakan untuk body mobil. 

Proses pengecatan kendaraan membutuhkan ketepatan dalam pengaplikasian cat 

agar diperoleh hasil akhir yang rata dan kuat, pengecatan clear coat yang dituju 

berupa hasil clear coat yang menunjukan hasil clear coat yang baik. 

Berdasarkan penelitian ini hasil dari jumlah layer clearcoat yang baik 

penelitian ini adalah 2 layer, yang memiliki hasil yang baik dengan mempunyai 

nilai uji crosscut 0, uji ketebalan di angka 134 µm dan nilai kilap konstan di 102 

GU dan memiliki hasil kualitas yang baik, jumlah layer yang baik dihasilkan juga 

dengan metode dari jarak penyemprotan, jarak 16 cm sangat berpengaruh positif 

karena berupa jarak yang ideal dalam pengecatan 

Kata Kunci: body mobil, jumlah layer, kekilapan cat, kekuatan cat, ketebalan cat. 
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ANALYSIS OF THE NUMBER OF PAINTING LAYERS WITH CLEAR 

COAT ON THE ADHESIVENESS, THICKNESS AND GLOSSY OF PAINT 

ON 0.8 MM IRON PLATE WITH A SPRAYING DISTANCE OF 16 CM FOR 

APLICATION CAR BODY 

KENNEDY BENYAMIN YOHANES  

Manufacturing Engineering Technology, Faculty of Engineering, State University 

of Jakarta 

ABSTRACT 

The used car business is growing rapidly in Indonesia, which can be seen 

from the many used car advertisements spread across various automotive 

marketplace sites. This business opportunity is in great demand by both large and 

small businessmen, due to the high demand from the Indonesian people, as well as 

the promising profit potential. To increase the selling price of used cars, repairs are 

an important step. The repair process or refurbishment work for used cars is often 

carried out by used car buying and selling business actors, repairs to the color of 

the vehicle are common and have an impact on used car sales. 

This study aims to evaluate the effect of variations in the number of clear 

coat layers on the adhesion, thickness and gloss of paint on a 0.8 mm iron plate 

with a fixed spraying distance of 16 cm used for car bodies. The vehicle painting 

process requires precision in paint application to obtain an even and strong final 

result, the intended clear coat painting is a clear coat result that shows good clear 

coat results. 

Based on this research, the results of the number of good clearcoat layers 

in this research are 2 layers, which have good results with a crosscut test value of 

0, a thickness test at 134 µm and a constant gloss value of 102 GU and have good 

quality results, a good number of layers is also produced by the method of 

spraying distance, a distance of 16 cm has a very positive effect because it is an 

ideal distance in painting. 

Keywords: car body, number of layers, paint gloss, paint strength, paint thickness. 
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