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PROSES ANODISASI PADA MAGNESIUM DENGAN ALAT
BARRELING

Fadillah Ramadhan

Dosen Pembimbing: Dr. Siska Titik Dwiyati, M.T. dan Drs. Syaripudin, M.Pd.

ABSTRAK

Magnesium merupakan logam ringan yang memiliki kekuatan spesifik tinggi,
namun memiliki kelemahan utama yaitu rendahnya ketahanan terhadap korosi.
Untuk mengatasi hal tersebut, dilakukan perlakuan permukaan berupa anodisasi
yang bertujuan membentuk lapisan oksida pelindung. Penelitian ini menggunakan
metode anodisasi dengan bantuan alat barreling untuk meningkatkan efisiensi dan

keseragaman pelapisan, terutama pada komponen kecil.

Proses anodisasi dilakukan dalam larutan elektrolit NaOH 1 M sebanyak 350
ml selama 20 menit, dengan arus listrik sebesar 0,5 A, 1 A, dan 2 A, serta kecepatan
putar barrel sebesar 0, 50, dan 100 rpm. Pengujian yang dilakukan meliputi
pengujian komposisi kimia lapisan, pengukuran kekasaran permukaan (Ra),
pengukuran perubahan massa dan ketebalan lapisan spesimen setelah proses

anodisasi.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa peningkatan kecepatan putar barrel
menyebabkan nilai kekasaran permukaan menurun, menandakan terbentuknya
lapisan oksida yang lebih merata dan halus. Sementara itu, Perbedaam arus yang
digunakan menunjukkan bahwa arus terlalu besar dapat menyebabkan lapisan
menjadi lebih tipis akibat over-oxidation. Metode barreling terbukti mampu
menghasilkan proses anodisasi yang lebih merata dan efektif secara massal untuk

logam magnesium.

Kata Kunci: Anodisasi, Magnesium, Barreling, Kekasaran Permukaan, Lapisan

Oksida.
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ANODIZING PROCESS OF MAGNESIUM USING BARRELING
DEVICE

Fadillah Ramadhan
Advisors: Dr. Siska Titik Dwiyati, M. T. dan Drs. Syaripudin, M.Pd.

ABSTRACT

Magnesium is a lightweight metal with a high specific strength, but it suffers
from a major drawback—poor corrosion resistance. To overcome this limitation,
surface treatment through anodizing was carried out to form a protective oxide
layer. This study employed the anodizing process using a barreling system to

improve the efficiency and uniformity of coating, particularly for small components.

The anodizing process was conducted in a 1 M NaOH electrolyte solution
(350 ml) for 20 minutes with varying current levels of 0.5 A, 1 A, and 2 A, and
barrel rotation speeds of 0, 50, and 100 rpm. The tests carried out included
chemical composition analysis of the anodized layer, surface roughness (Ra)
measurement, and measurement of mass change and coating thickness of the

specimens after the anodizing process.

The results showed that increasing the barrel rotation speed led to a
decrease in surface roughness values, indicating the formation of a smoother and
more uniform oxide layer. On the other hand, excessive current resulted in thinner
oxide layers due to over-oxidation. The barreling method proved effective in

producing uniform and mass-processable anodized surfaces for magnesium.

Keyword: Anodizing, Magnesium, Barreling, Surface Roughness, Oxide Layer.
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