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DESAIN DAN PEMBUATAN ALAT BARRELING UNTUK
PROSES ANODISASI PADA MAGNESIUM

Daffa Rafliansyah
Dosen Pembimbing: Dr. Siska Titik Dwiyanti M.T. & Drs. Syaripudin, M.Pd.

ABSTRAK

Permasalahan dalam proses anodisasi magnesium adalah kesulitan dalam
pelapisan komponen kecil dalam jumlah besar secara merata dan efisien. Penelitian
ini bertujuan untuk mendesain dan membuat alat barreling yang mampu
meningkatkan efektivitas proses anodisasi magnesium dengan pendekatan yang
hemat biaya dan ramah lingkungan. Metode penelitian yang digunakan adalah
pendekatan rekayasa melalui tahapan perancangan, perhitungan mekanis,
pemilihan material, pembuatan alat menggunakan teknologi 3D printing, serta
pengujian fungsional alat. Alat yang dikembangkan yang terdiri dari sistem roda
gigi dengan rasio 2:1, bak elektrolit berkapasitas 300 ml, dan pori barrel diameter
4 mm. Hasil penelitian menunjukkan bahwa alat berfungsi dengan baik, memiliki
kecepatan rotasi stabil sekitar 50-100 rpm, serta mendukung pemerataan larutan
elektrolit ke seluruh permukaan benda kerja. Kesimpulan dari penelitian ini adalah
bahwa alat barreling yang dikembangkan efektif digunakan dalam proses anodisasi
magnesium skala laboratorium, memberikan efisiensi waktu dan kualitas pelapisan
yang lebih baik.

Kata kunci: Anodisasi Magnesium, Barreling, Desain Alat, Pelapisan Logam
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DESIGN AND MANUFACTURE OF ABARRELING TOOL FOR
ANODIZING PROCESS ON MAGNESIUM

Daffa Rafliansyah
Advisors: Dr. Siska Titik Dwiyanti M.T. & Drs. Syaripudin, M.Pd.

ABSTRACT

The problem in the magnesium anodizing process is the difficulty in coating
a large number of small components evenly and efficiently. This research aims to
design and make a barreling tool that is able to increase the effectiveness of the
magnesium anodization process with a cost-effective and environmentally friendly
approach. The research method used is an engineering approach through the stages
of design, mechanical calculation, material selection, tool manufacturing using 3D
printing technology, and functional testing of tools. The developed tool consists of
a gear system with a ratio of 2: 1, an electrolyte bath with a capacity of 300 ml, and
a pore barrel diameter of 4 mm. The results showed that the tool functions properly,
has a stable rotation speed of around 50-100 rpm, and supports the distribution of
electrolyte solution to the entire surface of the workpiece. The conclusion of this
research is that the developed barreling tool is effectively used in the process of
laboratory-scale magnesium anodization, providing time efficiency and better
quality coating.
Keywords: Magnesium Anodization, Barreling, Tool Design, Metal Plating
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