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ABSTRAK
John Philip, Pengaruh Kecepatan Putar dan Kedalaman Potong Terhadap

Kekasaran Permukaan Hasil Pembubutan Baja ST 37.

Proses pembubutan memainkan peran krusial dalam industri manufaktur
untuk memproduksi barang. Kualitas produk sangat dipengaruhi oleh kualitas
proses pembubutan, yang terlihat dari segi bentuk, presisi ukuran, dan tingkat
kekasaran permukaan yang rendah. Kekasaran permukaan dari benda yang
dihasilkan bergantung pada pemilihan parameter pemotongan yang tepat. Untuk
memperoleh nilai kekasaran permukaan yang baik, sesuai dengan standar ISO 1302,
dalam rentang 0,8-1,6um, diperlukan penelitian mengenai dampak kecepatan putar
dan kedalaman potong terhadap tingkat kekasaran permukaan pada pembubutan
baja ST 37.

Dalam penelitian ini, material yang digunakan sebagai sampel adalah baja
ST 37. Proses pembubutan dilakukan dengan mesin bubut konvensional C6240A
dan pahat HSS Bohler, serta menggunakan cairan pendingin berupa coolant semi-
sintetik. Variasi parameter pemotongan yang diterapkan meliputi kecepatan potong
70 m/menit dan 90 m/menit, serta kedalaman pemotongan (depth of cut) sebesar
0,25 mm, 0,55 mm, dan 0,75 mm. Kecepatan putar spindl/e yang digunakan adalah
560 rpm, 800 rpm, dan 1120 rpm. Selanjutnya, pengujian kekasaran permukaan
pada sampel baja ST 37 yang telah dibubut dilakukan dengan menggunakan
Mitutoyo Surfest SJ-301.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa setelah melakukan variasi pada
parameter pemotongan, baik kecepatan putar spindle maupun kedalaman potong,
nilai kekasaran permukaan terendah ditemukan pada sampel dengan kecepatan
potong 90 m/menit, kedalaman pemakanan 0,25 mm, dan kecepatan putar spindle

1120 rpm, yang menghasilkan nilai kekasaran sebesar 2,82um.

Kata Kunci : Baja ST 37, cutting speed, depth of cut.
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ABSTRACT
John Philip, The Influence of Spindle Speed and Depth of Cut on Surface Roughness
of ST 37 Steel Turning Results.
The turning process plays a crucial role in the manufacturing industry for
producing goods. Product quality is significantly influenced by the quality of the
turning process, which is reflected in terms of shape, size precision, and low surface
roughness. The surface roughness of the produced workpiece depends on the
selection of appropriate cutting parameters. To achieve a good surface roughness
value, in accordance with ISO 1302 standards, within the range of 0.8-1.6um,
research is needed on the impact of spindle speed and depth of cut on surface
roughness levels in turning ST 37 steel.
In this study, the material used as a sample is ST 37 steel. The turning process was
conducted using a conventional lathe C6240A4 and HSS Bohler cutting tools, along
with a semi-synthetic coolant. The variations in cutting parameters applied include
cutting speeds of 70 m/min and 90 m/min, as well as depth of cut values of 0.25 mm,
0.55 mm, and 0.75 mm. The spindle speeds used were 560 rpm, 800 rpm, and 1120
rpm. Furthermore, surface roughness testing on the turned ST 37 steel samples was
carried out using the Mitutoyo Surfest SJ-301.
The results of the study indicate that after varying the cutting parameters, both
spindle speed and depth of cut, the lowest surface roughness value was found in the
sample with a cutting speed of 90 m/min, a depth of cut of 0,25 mm, and a spindle
speed of 1120 rpm, resulting in a surface roughness value of 2.82um.

Keywords: spindle speed, depth of cut, ST 37 steel.
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