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ABSTRAK

Mesin spinning merupakan proses pembentukan logam secara plastis yang
dilakukan dengan memutar blanko berbentuk cakram atau tabung pada spindle
mesin berkecepatan tinggi, disertai penekanan bertahap oleh satu atau beberapa rol
pembentuk. Metode ini menghasilkan komponen berdinding tipis dengan bentuk
aksisimetris seperti silinder, cone, atau bentuk kompleks lainnya. Keberhasilan
proses sangat dipengaruhi oleh parameter teknis seperti kecepatan rotasi, sudut
penekanan, dan gaya dorong, yang berperan penting dalam menentukan ketebalan,
kekasaran permukaan, dan integritas struktural produk akhir.

Rancang bangun mesin metal spinning ini diarahkan untuk mampu
membentuk aluminium A1100 dengan ketebalan antara 1 hingga 1,5 mm secara
efisien dan akurat. Analisis teknis dilakukan terhadap kekuatan rangka mesin dan
efisiensi sistem transmisi, guna menjamin performa optimal dalam kondisi kerja
dinamis serta ketahanan terhadap beban proses pembentukan. Mesin yang
dikembangkan diharapkan memiliki keandalan tinggi, umur pakai yang panjang,
dan kebutuhan perawatan yang minimal untuk menunjang produktivitas industri
kecil maupun menengah.

Tahapan perencanaan dilaksanakan secara sistematis, diawali dengan
identifikasi kebutuhan teknis mesin berdasarkan spesifikasi material dan dimensi
produk. Proses ini didukung oleh kajian literatur yang mencakup jurnal ilmiah,
buku teknik, dan referensi relevan lainnya. Aspek desain mekanikal, analisis
kekuatan komponen dengan pendekatan Finite Element Analysis (FEA), serta
estimasi biaya produksi, menjadi bagian integral dalam upaya mewujudkan desain
mesin metal spinning yang inovatif, ekonomis, dan dapat diimplementasikan secara

praktis.

Kata Kunci: Metal Spinning, Aluminium A1100, Rancang Bangun, Pembentukan

Logam



ABSTRACT

Metal spinning is a plastic metal forming process that involves rotating a
blank in the shape of a disc or tube on a high-speed spindle, accompanied by
gradual pressure from one or more forming rollers. This method produces thin-
walled components with axisymmetric shapes, such as cylinders, cones, or more
complex geometries. The success of the process is strongly influenced by technical
parameters such as spindle rotation speed, roller pressure angle, and thrust force,
which play key roles in determining wall thickness, surface roughness, and the
structural integrity of the final product.

The design of the metal spinning machine is aimed at shaping A1100
aluminum material with a thickness range of 1 to 2.5 mm efficiently and accurately.
Technical evaluations are conducted on frame strength and transmission efficiency
to ensure optimal performance under dynamic working conditions and forming
loads. The resulting machine is expected to be highly reliable, have a long service
life, and require minimal maintenance to support productivity in small to medium-
scale industries.

The development process follows a systematic approach, beginning with
identifying the machine's technical requirements based on material characteristics
and product dimensions. This planning stage is supported by literature reviews
from scientific journals, engineering books, and other relevant sources. Critical
aspects of the design include mechanical layout, structural strength analysis using
the Finite Element Analysis (FEA) approach, and cost estimation, all directed
toward producing an innovative, economical, and practically applicable metal

spinning machine for industrial use.

Keywords: Spinning Machine, Aluminium A1100, Design and Development, Metal

Forming.
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