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ABSTRAK

Pemeliharaan Ruang Terbuka Hijau (RTH) di perkotaan sering menghasilkan
limbah organik berupa ranting dan daun dari pohon ketapang kencana, yang umum
ditanam karena pertumbuhannya yang cepat dan daya adaptasi tinggi. Pengelolaan
limbah organik tersebut seringkali dilakukan dengan cara pembakaran, yang
berpotensi menimbulkan pencemaran udara dan berdampak buruk terhadap
kesehatan manusia. Oleh karena itu, diperlukan solusi alternatif yang ramah
lingkungan untuk mengolah limbah organik secara lebih efektif. Salah satu
solusinya adalah dengan merancang mesin pencacah kayu yang dapat mengubah
limbah ranting dan dedaunan menjadi potongan kecil yang dapat dimanfaatkan
lebih lanjut.

Penelitian ini bertujuan merancang mesin pencacah khusus untuk kayu
ketapang kencana dengan menggunakan motor penggerak bensin berdaya 10 HP
dan 1000 RPM. Desain mesin dibuat secara vertikal untuk meningkatkan ergonomi
bagi operator dan efisiensi ruang kerja. Desain dilakukan menggunakan perangkat
lunak SolidWorks, dilengkapi simulasi tegangan dan deformasi untuk memvalidasi
kekuatan struktur dan kinerja komponen. Proses pencacahan menggunakan sistem
transmisi pulley dan V-belt yang mentransfer daya ke poros pisau pencacah, yang
selanjutnya akan mencacah material menjadi ukuran kecil yang mudah diolah.

Hasil rancangan diharapkan dapat mengurangi volume limbah organik secara
signifikan, mendukung pengelolaan lingkungan yang berkelanjutan, serta
membuka peluang pemanfaatan limbah menjadi kompos atau bahan bakar
biomassa. Penelitian ini memberikan kontribusi dalam pengembangan teknologi
tepat guna yang praktis dan dapat diterapkan di berbagai kawasan RTH. Dengan
menggunakan pendekatan perancangan yang sistematis dan berbasis simulasi,
mesin pencacah yang dikembangkan diharapkan dapat menjadi solusi efektif dalam
pengelolaan limbah organik perkotaan.

Kata Kunci: Mesin pencacah, kayu ketapang kencana, ruang terbuka hijau,
teknologi tepat guna.
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ABSTRACT

The maintenance of Green Open Spaces (GOS) in urban areas often produces
organic waste in the form of branches and leaves from Terminalia mantaly
(Ketapang Kencana), a commonly planted tree due to its fast growth and strong
adaptability. This organic waste is often managed through open burning, which
poses a risk of air pollution and adverse health impacts. Therefore, an
environmentally friendly alternative is needed to process this organic waste more
effectively. One such solution is the design of a wood chipper machine that can
convert tree trimmings and leaves into small, manageable particles for further
utilization.

This research aims to design a dedicated wood chipper for Ketapang Kencana
wood, powered by a 10 HP gasoline engine with an output of 1000 RPM. The
machine is designed vertically to improve operator ergonomics and workspace
efficiency. The design process is conducted using SolidWorks software, supported
by stress and deformation simulations to validate structural strength and component
performance. The chipping mechanism employs a pulley and V-belt transmission
system to transfer power to the cutting shaft, enabling the machine to reduce organic
material into smaller sizes efficiently.

The resulting machine design is expected to significantly reduce the volume
of organic waste, support sustainable environmental management, and open
opportunities to repurpose waste into compost or biomass fuel. This study
contributes to the development of practical, appropriate technology applicable in
various GOS areas. Through a systematic and simulation-based design approach,
the developed chipper is anticipated to be an effective solution for urban organic
waste management.

Keywords: Wood chipper, Terminalia mantaly, green open space, organic waste,
appropriate technology.
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