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ABSTRAK

Proses pemolesan merupakan tahap penting dalam metalografi untuk
menghasilkan permukaan spesimen yang halus dan bebas goresan sebelum
dilakukan pengukuran struktur mikro. Stabilitas selama proses pemolesan sangat
dipengaruhi oleh kecepatan putaran mesin dan kinerja jig holder. Penelitian ini
bertujuan untuk menganalisis pengaruh tiga variasi kecepatan putaran mesin yakni,
sebesar 400, 500 dan 600 rpm dengan menggunakan jig holder terhadap
karakteristik tekstur permukaan spesimen aluminium 6061.

Penelitian dilakukan dengan menggunakan empat metode pendekatan
yakni, melalui pengujian mikroskop optik, pengujian topografi permukaan,
pengujian kekasaran permukaan dan pengujian korosi. Pendekatan utama berfokus
pada nilai kekasaran permukaan dengan ketiga metode lainnya merupakan data
pendukung. Hasil pengujian kekasaran menunjukkan bahwa peningkatan kecepatan
putaran mesin menghasilkan penurunan nilai kekasaran permukaan. Spesimen pada
kecepatan mesin 600 rpm menunjukkan nilai kekasaran rata-rata paling rendah
sebesar 0,23 pum, lebih baik dibandingkan 500 rpm sebesar 0,42 pum dan 400 rpm
sebesar 0,66 um. Analisis mikroskop optik dan topografi permukaan memperkuat
hasil tersebut, dimana distribusi nilai abu-abu pada kecepatan mesin 600 rpm
menunjukkan histogram yang lebih stabil dan merata sebesar 160,03 gray value,
lalu pada kecepatan 500 rpm sebesar 152,17 gray value dan terakhir spesimen
dengan kecepatan 400 rpm sebesar 148,14 gray value. Pada hasil visualisasi 3D
menunjukkan keseragaman goresan dengan persentasi nilai surface isotropy paling
kecil yakni sebesar 8,30% pada kecepatan mesin 600 rpm, 8,60% pada kecepatan
500 rpm dan terakhir sebesar 12,65% pada kecepatan 400 rpm. Diikuti oleh nilai
laju korosi, dengan menunjukkan kecepatan yang lebih tinggi menghasilkan nilai
laju korosi yang lebih kecil yakni sebesar 0.0540563 mm/y.

Dari keseluruhan hasil pengujian disimpulkan bahwa, kecepatan putaran
mesin poles dengan menggunakan jig holder dapat mempengaruhi hasil permukaan
spesimen alumunium 6061 secara signifikan. Kecepatan putar optimal yang
memberikan kualitas permukaan terbaik adalah sebesar 600 rpm, dimana dapat

menghasilkan nilai kekasaran yang lebih rendah, distribusi nilai abu-abu lebih

vil



stabil, dan kinerja jig holder yang lebih baik dalam menjaga hasil kualitas
permukaan spesimen selama proses pemolesan berlangsung.
Kata kunci: metalografi, pemolesan, jig holder, kecepatan putar, kekasaran, nilai

keabuan, aluminium 6061
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ABSTRACT
The polishing process is a crucial step in metallography to produce a smooth,
scratch-free specimen surface before microstructural measurements. Stability
during the polishing process is significantly influenced by the machine's rotational
speed and the performance of the jig holder. This study aims to analyze the effect
of three variations in machine rotational speed: 400, 500, and 600 rpm, using a jig

holder, on the surface characterization of 6061 aluminum specimens.

The study was conducted using four approaches: optical microscopy, surface
topography, surface roughness, and corrosion testing. The primary approach
focused on surface roughness, with the third method providing supporting data.
The roughness test results showed that increasing the machine's rotational speed
resulted in a decrease in surface roughness. Specimens at 600 rpm showed the
lowest average roughness value of 0.23 um, compared to 0.42 um at 500 rpm and
0.66 um at 400 rpm. Optical microscopy and surface topography analysis
confirmed these results, with a more stable and even distribution of grayscale
values at 600 rpm, 152.17 at 500 rpm, and 148.14 at 400 rpm. 3D visualization
revealed scratch uniformity, with the smallest surface isotropy percentage at 8.30%
at 600 rpm, 8.60% at 500 rpm, and 12.65% at 400 rpm. This was followed by the
corrosion rate, with higher speeds yielding a smaller corrosion rate of 0.0540563

mm/y.

The overall measurement results concluded that the rotational speed of the pole
machine using a jig holder significantly affected the surface finish of 6061
aluminum specimens. The optimal rotational speed that provides the best surface
quality is 600 rpm, which can produce lower roughness values, more stable gray
value distribution, and better jig holder performance in maintaining the surface

quality of the specimen during the polishing process.

Keywords: Metallography, Polishing, Jig holder, Rotational speed, Surface

roughness, Grayscale value, Aluminum 6061
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