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ABSTRAK 

Mesin pencacah botol plastik merupakan salah satu solusi teknologi untuk 

mendukung proses daur ulang limbah plastik, khususnya botol plastik dengan 

ketebalan hingga 2 mm. Penelitian ini bertujuan untuk merancang, memfabrikasi, 

dan menguji kinerja mesin pencacah botol plastik yang digerakkan oleh motor 

bensin berdaya 10 HP agar mampu bekerja secara efektif dan efisien. Metode 

penelitian menggunakan pendekatan Research and Development yang meliputi 

studi literatur, perancangan desain mekanis menggunakan perangkat lunak CAD, 

simulasi kekuatan struktur berbasis metode elemen hingga (FEM) proses fabrikasi 

komponen utama, perakitan mesin, serta pengujian kinerja mesin. Perancangan 

mencakup sistem rangka, poros, pisau pencacah, sistem transmisi, dan pemilihan 

motor penggerak yang sesuai dengan kebutuhan pemotongan plastik tebal. Hasil 

perancangan menunjukkan bahwa mesin mampu mencacah botol plastik dengan 

ketebalan 2 mm menjadi potongan kecil sesuai spesifikasi yang direncanakan. 

Pengujian kinerja menunjukkan mesin dapat beroperasi dengan stabil, memiliki 

kapasitas pencacahan yang memadai, serta mudah dioperasikan dan dirawat. 

Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa mesin pencacah botol plastik dengan 

penggerak motor bensin 10 HP layak digunakan sebagai alat pendukung 

pengolahan limbah plastik skala kecil hingga menengah. 

 

Kata Kunci : Botol plastik, fabrikasi mesin, motor bensin 10 HP, pengujian kinerja 

mesin, rancang bangun 
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ABSTRACK 

Plastic bottle shredding machine is one of the technological solutions to 

support the recycling process of plastic waste, especially plastic bottles with a 

thickness of up to 2 mm. This study aims to design, fabricate, and test the 

performance of a plastic bottle shredding machine driven by a 10 HP gasoline 

engine so that it can work effectively and efficiently. The research method uses a 

Research and Development approach which includes literature studies, mechanical 

design using CAD software, structural strength simulation based on the finite 

element method (FEM) of the main component fabrication process, machine 

assembly, and machine performance testing. The design includes a frame system, 

shaft, chopping knife, transmission system, and selection of a drive motor that suits 

the needs of cutting thick plastic. The design results show that the machine is 

capable of chopping plastic bottles with a thickness of 2 mm into small pieces 

according to the planned specifications. Performance testing shows that the 

machine can operate stably, has adequate chopping capacity, and is easy to operate 

and maintain. The conclusion of this study is that a plastic bottle shredding machine 

powered by a 10 HP gasoline engine is suitable for use as a supporting tool for 

small- to medium-scale plastic waste processing. 

 

Keywords: Plastic bottles, engine fabrication, 10 HP gasoline engine, engine 

performance testing, design 
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