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ABSTRAK

Proses pengasahan mata bor secara manual pada mesin gerinda duduk masih
sangat bergantung pada keterampilan operator, sehingga sering menghasilkan
sudut pengasahan yang tidak seragam dan memengaruhi kualitas hasil
pengeboran. Ketidakkonsistenan sudut pengasahan menyebabkan kedua sisi mata
potong tidak bekerja secara seimbang, sehingga mengurangi ketajaman mata bor,
memperpanjang waktu pengasahan, serta menghasilkan lubang pengeboran yang
kurang baik. Penelitian ini bertujuan untuk merancang, mengetahui cara kerja, dan
membuat jig pengasah mata bor pada mesin gerinda duduk yang mampu
menghasilkan pengasahan secara lebih presisi dan efisien.

Metode penelitian yang digunakan adalah Research and Development
(R&D) yang meliputi tahap identifikasi kebutuhan, perancangan produk
menggunakan Autodesk Inventor, simulasi kekuatan struktur dengan material
Aluminium 6061, proses fabrikasi, perakitan, serta pengujian kinerja jig.
Pengujian dilakukan dengan membandingkan hasil pengasahan menggunakan jig
dan tanpa menggunakan jig pada sudut pengasahan 118° dan 135°. Parameter
yang diamati meliputi waktu pengasahan serta kualitas hasil pengeboran
berdasarkan kondisi permukaan lubang dan karakteristik geram yang dihasilkan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa jig pengasah mata bor berhasil
dirancang, dibuat, dan diaplikasikan pada mesin gerinda duduk. Penggunaan jig
mampu mempertahankan posisi mata bor sehingga sudut pengasahan menjadi
lebih konsisten dibandingkan pengasahan secara manual. Selain itu, penggunaan
Jjig menghasilkan waktu pengasahan yang lebih singkat, yaitu sekitar 42,47 detik
pada sudut 118° dan 46,18 detik pada sudut 135°, sedangkan pengasahan secara
manual memerlukan waktu sekitar 3 menit. Hasil pengeboran menggunakan mata
bor yang diasah dengan jig juga menunjukkan permukaan lubang yang lebih
halus, burr yang lebih sedikit, serta geram yang lebih seragam, sehingga
menunjukkan kualitas pemotongan yang lebih baik. Dengan demikian, jig yang
dirancang mampu meningkatkan presisi dan efisiensi proses pengasahan mata bor
pada mesin gerinda duduk.

Kata kunci: Autodesk Inventor, efisiesi, gerinda duduk, jig pengasah mata bor,

pengasahan mata bor, presisi, Research and Development.



ABSTRACT

The manual sharpening process of twist drill bits using a bench grinder is
highly dependent on the operator's skill, often resulting in inconsistent sharpening
angles that affect drilling quality. Inaccurate sharpening angles cause the cutting
edges of the drill bit to become unbalanced, reducing cutting performance,
increasing sharpening time, and producing poor-quality drilled holes. Therefore,
this study aimed to design, develop, and evaluate a drill bit sharpening jig for a
bench grinder capable of producing a more precise and efficient sharpening
process.

This study employed the Research and Development (R&D) method, which
consisted of needs identification, product design using Autodesk Inventor,
structural simulation using Aluminium 6061 material, fabrication, assembly, and
performance testing of the sharpening jig. The performance evaluation was
conducted by comparing drill bit sharpening using the designed jig with
conventional manual sharpening at sharpening angles of 118° and 135° The
observed parameters included sharpening time and drilling performance based on
the quality of the drilled holes and the characteristics of the produced chips.

The results showed that the drill bit sharpening jig was successfully
designed, manufactured, and implemented on a bench grinder. The developed jig
was able to maintain the drill bit position during the sharpening process,
resulting in more consistent sharpening angles than manual sharpening.
Furthermore, the sharpening process using the jig required only 42.47 seconds at
a 118° sharpening angle and 46.18 seconds at a 135° sharpening angle, while the
manual sharpening process required approximately 3 minutes. Drill bits
sharpened using the jig also produced smoother hole surfaces, fewer burrs, and
more uniform chips, indicating improved cutting performance. These findings
demonstrate that the proposed jig improves the precision and efficiency of the
drill bit sharpening process and can serve as an effective supporting device for
bench grinder operations.

Keywords: Autodesk Inventor, bench grinder, drill bit sharpening, drill bit

sharpening jig, efficiency, precision, Research and Development.
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